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RAPORT ANUAL DE MEDIIJ 2022

SC Fabri SRL, cu sediul in loc. Brad, Str. Abatorului, Nr. 8, Jud.
Hunedoara, posesor al autortzatiei integrate de mediu nr. 1 din 01.03 .zo2l,
pentru intrarea in vigoare a Legii rr.27812013 privind emisiile industriale a
intrat in funcfiune sistemul de implementare a controlului integrat al activitililor
listate in Anexa 1 a legii, activitdli in care se incadreazdqi S.C. FABRI S.R.L.:
' 4.1.h Producerea compugilor chimici organici, materiale plastice (polimeri,
fibre sintetice, fibre pebazdde celulozd)

' Instalalia de turnare prin injeclie se incadreazdinPartea a2-aa Anexei nr. 7
din Legea nr.27812013,l,apunctul 5a Alte tipuri de curdfare a suprafefelor, cu
pragul de consum al solvenlilor 2-70 tone/an, fiind impuse urmdtoarele valori-
limit6: - valoare-limitd de emisie ingazelereziduale:75 mgCAtrmc - valoare-
limitd pentru emisiile fugitive: 20% din cantitatea de solventutilizatd
' imbricarea pieselor turnate in piele se incadre azdlapunctul l6a Acoperirea

cu adeziv din Partea a2-a a Anexei nr. 7 din Legea nr.27812013, cu pragul de
consum al solvenfilor 5-15 tone/an, fiind impuse urmdtoarele valori-limitd: -
valoare-limitd de emisie in gazele reziduale:50 mg CAtrmc - valoare-limitd
pentru emisiile fugitive: 25Yo din cantitatea de solvent utilizatd,.

Activitatea S.C. FABRI S.R.L., PLINCT DE LUCRU: BRAD, STR.
AVRAM IANCU, NR. 51., se desfdqoard intr-o hald cu suprafald totalb de
2000m2 in intravilanul municipiului Brad, strada Avram Iancu, nr. 5 1. Suprafala
totalE inscris6 in CF 1801/1, nr. top: 5451. este de 14.050mp. Regimul de
in6llime este parter.

Ca amplasare generalE, obiectivul are urm6toarele vecin6t6li:
. Nord

- Drum de acces,

- Zona industriala: Hala de producfie - S.C. FABRI S.R.L., str. Abatorului nr 8

'Est
- Str. Abatorului,

- R. Cri;ul Alb,



- Terenuri agricole;
. Sud

- Calea Ferata,

- Zona industriala: SC Adige Manufacturig SRL,
. Vest
- Calea Ferata,

- Zona cu locuinle
- Strada Avram Iancu
Coordonatele Stereo 70 ale amplasamentului sunt:

'X: 328569.197
. Y: 517977.667

Coordonatele WGS ale amplasamentului sunt:
. Long: 22o46'45.4Iu8
. Lat: 46o 8'23. 13 "N

Prezentare generali S.C. FABRI S.R.L.
FABRI SRL a fostinfiinlatdin 2002 de doi asociali italieni Olivato Fabrizio

;i Giuliano Castagna. in anul 2002 - a fost construit sediul central. Proiectele
organizaliei au evoluat de la proiecte simple cdtre proiecte hibride, atdt in
domeniul auto cdt qi in alte domenii.
Profil de activitate : Fabricarea altor piese qi accesorii pentru autovehicule qi
motoare de autovehicule conform COD CAEN 2932, Fabricarea de biciclete qi

vehicule pentru invalizi conform cod CAEN 3092, Alte activitdli de tipdrire ,

COD CAEN I8I2

In aceste spaliu societatea are amplasatd o instalalie de fabricare a pieselor
/componentelor din spume poliuretanice rigide prin polimerizare in matrile qi

instalalii pentru fabricarea articolelor tehnice din cauciuc, prin operalii de vdlfuire,
extrudare qi vulcanizare.
Fabricarea spumelor poliuretanice rigide presupune o reaclie de polimerizare
(policondensare), in consecinlE pentru aceastS instalafie exista o autorizalie
integrate de mediu, activitatea fiind inclusi in Legea 27812013 privind emisiile
industriale, in anexa la pct. 4.1.h "Producerea compuqilor organici - materiale
plastice (polimeri, fibre sintetice qi fibre pebazdde celulozd".

Nr. crt Cod. CAEN rev.2 Denumire activitate CAEN
1 2932 Fabricarea altor piese qi accesorii pentru

autovehicule qi pentru motoare de autovehicule
2 3092 Fabricarea de biciclete Si vehicule pentru invalizi



Amplasamentul este structurat astfel:
- spaliu de producfie accesorii din poliuretan - 566 mp -
seclie pentru imbrdcat in piele volane, componente auto, -500 mp

- seclie serigrafie -unde este o maqina pentru inscriplionat prev6zutd cu 12 posturi
- sala de mese- 20mp
- vestiare qi grupuri sanitare- 20 mp
- magazie produse finite 484 mp
- magazie materiale - 250 mp
- magazie pentru solulii qi ambalaje contaminate amplasata in afara halei de
producfie, cu doua compartimente de 300 mp, prevdzute cu aerisire naturala
- camera compresoare
- centrala termica- amplasata intr-o incdpere de 18 mp.
- zona depozitare deqeuri, ambalaje hdrtie qi carton, zona depozitare deqeuri
periculoase.

Utilaje:
. magini de injeclie - 3 buc fixe, 1 buc instalafie mobilS
o mese pentru debavurat produsul finit - 20 buc
. un stivuitor
. un prescontainer - pentru depozitarea deqeurilor de deqeu de poliuretan.
. un prescontainer pentru deseuri materiale compozite

In unitate se utilizeazd substanle chimice periculoase dar, prin cantitSlile prezente,
titularul nu intrd sub incidenfa Legii ff. 5912016 privind controlul asupra
pericolelor de accident major in care sunt implicate substan{e periculoase, cu
modificdrile qi completdrile ulterioare. Pe langa aceste substante periculoase in
tabelul de mai jos gasiti materiile prime folosite larealizarea produsului finite me Io a zatea proousulul nnlt.
Tip Denumire (D

P
CE

CB

Q

UM Natura Chimica/
Compozitie

Destinatie/
Utilizare

Mod de
depozitart

1 Bto
ISOCIANATO

SPECFLEX

NE122

L6,442 tone /
an

lzocianat: -Difenilmetan izocianat,
izomeriomologi
-Diizocia nat de 4.4'-metilendifenil
(MDr)

Procesul de
injecfie a

pieselor auto
gi a scaunelor
pentru
bicicletd

tBc I
Butoaie
metalice

2 BIO POLIOLO

SPECFLEX NR

1001

41,400 tone /
an

Poliol:
-Poliol polieter > 75,0 o/o

-Poliol polieter t,0 - < 5,0 Yo

-Etilen glicol 5,0 - < ts,O Yo

Procesul de
injeclie a

pieselor auto
gi a scaunelor
pentru
bicicleti

t9c /
Butoaie
metalice



J GEL BIO

POLIOLO

ELASTOCOAT C

660s/101

5.41 tone /
an

Poliol:
-Poliol polieter > 75,0 %
-Poliol polieter 1,,0 - < 5,O Yo

-Etilen glicol 5,0 - < 15,0 %

Procesul de

injecfie a

pieselor auto
gia scaunelor
pentru

bicicletd

tBc I
Butoaie

metalice

4 GEL BIO

IZOCIANATO

ELASTAN

6s68lto7

3.020 tone /
an

lzocianat:
-Difenilmetan izocia nat, izomeri
omologi
-Diizocianat de 4.4'-metilendifenil
(MDt)

Procesul de

injeclie a

pieselor auto
gi a scaunelor
pentru
bicicletd

tBc I
Butoaie
metalice

5 Acetona pura 0.25 tone /
an

Acetond Purd Procesul de

injeclie a

pieselor auto
gi a scaunelor
de bicicleta

Butoaie
metalice

6 DISTACANTE

INT 256 B

P09274

3,48 tone /
an

Nafta (petrol), hidrodesulfurat
uso r, dea rom atizat 95%-L00%
Hidrocarburi, C9-C10, N- alcalini,
lzoalcani, Ciclici, <2%o aromatici L%-
5%

Toluen 0.00%-03%
Xilen 0.00-0.3%
Etilbenzen 0.00%-03%

Procesul de

injec[ie a

pieselor auto
gia scaunelor
de bicicleta

Butoaie
metalice

DIMETILFOMA

IVIMIDE

LT 25

0.003 tone /
an

N, N-dimetilformamida Procesul de

injeclie a

pieselor auto
gi a scaunelor
de bicicleta

Butoaie
metalice



3M Scotch-
Weld(tm) DP-
190 (COLLA)

0.017 tone /
an

2,2-bis-14 -(2, 3-e poxi p ro poxi )fe n i ll-
pr0pan;

3,3'-oxibis (etilenooxi) bis
(propilamind);

Acizi gragi, C1 8-nesatura{i, dimeri,
polimeri cu 3,3'-oxibis (etilenoxi) bis
(propilamini

Procesul de

injecfie a

pieselor auto
gia scaunelor
de bicicleta

Butoaie

metalice

lNDURENTE

425slL
0,003 tone /

an

Acetat n-butil >=50o/o-<55o/o

Poli(hexametilendiizocianat)>=30%-
<40%

Acetat de 1- metil-2
Metoxietil; 2- metoxi- 1-

m eti la cetaF = 5o/o -<7 o/o

hexametilen diizocianat >=0.1o/o-
<0.25%

Procesul de

injecfie a

pieselor auto
gi a scaunelor
de bicicleta

Butoaie
metalice

SOLVENTE tQ
90 902

0.05s tone /
an

Hidrocarburi, C9, aromatici3O%-
40o/o

Acetat de etil 30%-40%
2Hidroxil-4-metil-pentan-2-unu

2Etoxi-1 -metiletil acetat; 2PG1 EEA

Procesul de

injeclie a

pieselor auto
gi a scaunelor
de bicicleta

Butoaie
metalice

DI LU E NTE

90.918 r ENTO

0.0L 1. tone /
an

2- butoxietil acetat; acetat de
butilglicol 90%-100%

Procesul de

injeclie a

pieselor auto
gi a scaunelor
de bicicleta

Butoaie
metalice

7 Filtre textile 0,7 tone /
an

Procesul de
injeclie a
pieselor auto
gia scaunelor
pentru
bicicletd

Cutii
carton

8 lmbotituri 1638 buc. /
an

Procesul de
injecfie a

pieselor auto
gi a scaunelor
pentru
bicicleti

Folie din
material
plastic,

cutiide
carton



9 lnsert metalic
pentru volane

16050 buc. /
an

Procesul de

injeclie a

pieselor auto
gi a scaunelor
pentru
bicicletd

Folie din
material
plastic, cutii
de carton

Tesut 34731. Mq/an Procesul de

imbricare in
piele

Suport lemn

10 lnsert din
material plastic
pentru scaun
de bicicleta

481055 buc. I
an

Procesul de

injeclie a

sca unelor
pentru
bicicletd

Folie din
material
plastic, cutii
de carton

11 ETTCHETE/EMBL

EME

29875 buc. /
an

Proces de

etichetare
Folie din
material
plastic, cutii
de carton

t2 Pa rti,acc.a uto 150625.6 buc. /
an

Proces de

asamblare
Folie din
material
plastic, cutii
de carton

13 Piele pentru
volan

106560 mp/an Procesul de

imbrdcare in
piele

Folie din
material
plastic, cutii
de carton

t4 Afd pentru
volane

360082,s m/an Procesul de

imbrdcare in
piele

Folie din
material
plastic, cutii
de carton

15 Solvent ST141 3,795 tone /
an

Hidorcarburi, C6, C7, lzoalcani,
Ciclici <5%N-Hexan-CE n,926-605-8
>=SYo'<9%

Procesul de
imbricare in
piele

Bidoane
metalice

ATTIVATORE

KlE

0.266 tone /
an

Acetat de etil >=8O%- <9O%

Difenilmetandiizocianat, izomeri si

omologi >=14%- <79%
Diizocianat de 4,4'-metilen-difenil
>=L%o-<3%

Procesul de
imbrdcare in
piele

Bidoane
metalice

E.S.9901/HT 8.64 tone /
an

Hidorcarburi, C6, C7, Izoalcari,
Ciclici <5%N-Hexan-CE n926-

605-8 >:30o/o-<50%o

Acetat de etil >:70o/o-<20o/o

Heptan (amestec de izomeri)
>:10o/o-<20Yo

2 - Prop anon a >: | 0o/o - <20o/o

Clorofoniu >:l- <5Yo

Xilen >:0oh-<0,5%o
Zinc Oxid >0Yo-<0,25oA

Eti I benzen> 0oA - <0, I Yo

Procesul de

imbrdcare in
piele

Bidoane
metalice



t6 Adeziv Pivigum
1033

0.245 tone /
an

Acetona >=70% - <85% Acetat de

etil >=7% - <t0%

Toluen >=0,1%o - <0,25%

Procesul de

imbricare in
piele

Bidoane

metalice

t7 Solvent
Desmodur RFE

0,135 tone /
an

Acetat de etil circaTt%Acid-tris
tio nofosforic (p-izocia natofen i I

ester) circa 28%

Clorobenzen <1%b

Procesul de

imbrdcare in
piele

Bidoane
metalice

18 Adeziv
Policloroprenic
ESR/800

5.824 tone /
an

Acetat de etil >=24%o - <29%Heptan
(amestec de izomeri) >=25Yo - <3O%

Hidorcarburi, C6, C7, lzoalca ni,

Ciclici <5%N-Hexa n-CE n.925-605-8
>=lOYo - <15%

2-Propanon a >=10Yo -

<ll%Colof oniu >=0,7 Yo -

<L%2,2' t$-metiletilide n ) bis (4, 1-
fenilenoximetilen)l bis-Oxiran
>=0,ZYo - <0,3%Metil benzene >=0%
- <0,1.%Dodecan-1 tiol >=OYo -

<0,t%

Procesul de

imbrScare in
piele

Bidoane
metalice

I9 Adeziv Primer N 0.539 tone /
an

- ethyl acetate - butanone; ethyl
methyl ketone - Polimetilene
Polifenilene Poliisocianato -

tetra hyd rofu ra n

Procesul de

imbricare in
piele

Bidoane
metalice

20 CernealS

Vernice PKT914

280

kgl an

Acetona >=15o/o - <20% Acetat de

etil>=25% - 30%

Acetat de butil >=70% - <L2,5/s =
>=15% - butanone;
<20% metiletilchetone
>=7Yo - < tO% acetat dE n-butil

Activitatea
de Serigrafie

Bidoane
metalice

2l Cerneali
Vernice IMC/UV
PU NERO MAT

100

26 Alte cerneluri 50

27 ALCOOL -

TEHNISOL

1,,134 L/AN Alcool etilic95%-98%
Etandiol 0.5%-4%

Metiletilcxetona <L%o

Benzoat de denatonium <0.001%
Tenzid

Procesul de

imbrdcare in
piele

Bidoane

metalice

28 DILUANT 506 0.7821 L/AN Toluen >80%

Acetat de butil <20%
Procesul de
imbrdcare in
Piele

Bidoane
metalice

29 LOXEAL CA

Remover CR1

20 L/AN nitromethane Procesul de

imbrdcare in
piele

Bidoane
metalice

30 ES X2lso/SR 2s92 kg/an 2Propanona >=65Yo - <70% Acetat
de etil >=LS%o - <L8%

Procesul de
imbrdcare in
piele

Bidoane
metalice

31 ES X/16s 544 kg/an 2-PRO PANO NA>=50%->100% Procesul de

imbrdcare in
piele

Bidoane
metalice

32 PRTMER M/51 1500 kg/an Xilen Amestec reactive Etilbenzen,
m-Xilen si p-Xilen<70%,

Metil Benzen,<37.5

Procesul de
imbrdcare in
piele

Bidoane
metalice



P-tert-butilfenill-( 2,3-epossi) etere
propil<0.4

JJ PRIMER RTS 528 kg/a n Acetat de etil >=80%-<90%

1-3 Dihidroxibenzen >=5/o=< 10%o

Procesul de

imbricare in
piele

Bidoane
metalice

35 SOLUTIE

CURATAT SE

5098

976 kg/an Nafta solvent, naftenica lejera
hidrotratata 80%-90%

Acetat de etil 7%-10%

Procesul de

imbrdcare in
piele

Bidoane
metalice

36 Loctita 401 7.5 kg/an Etilcianoacrilat 50%-

100% H id roch i n o n a 0.0!o/u<0.7%
Procesul de

tmbrdcare in
piele

Bidoane
metalice

Principalele Activiti{i :

Producerea din poliuretan a componentelor pentru autovehicule si biciclete
Activitatea consta in fabricarea prin procedeul de injectie (poliuretan) a scaunelor
pentru biciclete si a componentelor pentru autovehicule (volane). La baza
procesului sta o reactie chimica (polimerizare prin poliaditie) intre doua
componente lichide (un izocianat si un poliol), care sunt mentinute in rezewoare
de alimentare separate, cu temperatura controlata, echipate cu agitatoare.
Programul de funcfionare al instalafiei: este de 16 orelzi,5 ziLelsdptdmdnd,3l0
zilelan. (variabil in funcfie de comenzi).
Nr. persoane ce deservesc instalalia: - 13 persoane

Initial, existau 4 linii instalafii de turnare prin injecfie in matri[d, ulterior au ramas
doar 3 linii instalatii de turnare in matritapentru care s-a depus anuntul catre GNM
si APM Hunedoara si s-au luat masuri de revizuire a Autorizatiei integrate de
mediu nr.ll 01.03 .2021, pentru care sa incheiat un contract de prestari servicii cu
S.C. AQUACON PROIECT S.R.L.si s-a depus solicitarea de revizuire a

autorizatie integrate de mediu cu nr de inregistrare 228119 Martie 2022 .

Exista 3 linii instalalii de turnare prin injeclie in matrifd. Procesul de produclie
poate vxia in materie de comenzile de componente, subcomponente turnate in
instalalie. Astfel pe amplasament sunt:

o 3 linii fixe fiind pentru turnare componente (scaune de biciclet6)
o 1 linie mobilE pentru turnare componente (scaune de bicicletd)
Pentru instalafia fixd de tumare componente sunt 3 linii cu cate 22 posturi,
prevdzute cu instalalii de exhaustare a vaporilor, echipate cu hote de aspiralie, in
care are loc fabricarea de poliuretani a componentelor prin injeclie (Ex.:
componente fabricate: scaune bicicleta; momentan doar scaune de bicicletd sunt
fabricate).
Aceasta se realizeazdprin injectarea de poliol (- BIO POLIOLO SPECFLEX NR
1001, - qi izocianat (- BIO ISOCIANATO SPECFLEX NE122) in matrilele
maEinii de injecfie. Inilial maqina se curS!6 cu jet de aer, se indepdrteazd resturile,
se pulverizeazd, DISTACANTE INT 256 B P09274 qi se pozifioneazl" inserfia in



interiorul matrilei qi se inchide matri16. Urmeazd injeclia poliolului qi

izocianatului qi se aqteaptd realizarea reacfiei (3 minute ). Se deschide matrild qi

se extrage obiectul turnat. Se efectueazd un control sumar pentru a verifica
integritate a piesei. Piesele se depoziteazdpe cartul de l6ngd matriyd.
Rebuturile se depo ziteazd in containere separate.

Pentru instalatia mobilE de turnare componente scaune de bicicleta este o linie cu
unaparatmobil prin intermediul caruia se toarna manual componentele in matrif6.
Aerul comprimat necesar pentru curdlarea maqinilor de injeclie se obflne cu
ajutorul a doua compresoare. Toate materialele necesare procesului tehnologic
sunt aduse din Italia.
Izociana[ii cei mai utilizali sunt:
- toluilen 2,x-diizocianat (TDI) sub forma de amestecuri:

- difenilmetan 4,4' diizocianat (MDI):
MDI este utilizat pentru spume rigide (de exemplu, pentru a asigura izolarea
termic6 a clddirilor Ei izolalii din echipamente de refrigerare), iar TDI pentru
spume flexibile (de exemplu, pentru tapiferie qi saltele).
Materiile prime se incarcd in utilajele de alimentare pentru maqinile prin sisteme
de pompe cu acfionare automatS, cu racorduri etanqe.

Materii prime Activitate turnare:
Poliol:
- BIO POLIOLO SPECFLEX NR 1001 - Consum: 4l .400 tone / an.

Izocianat:
- BIO ISOCIANATO SPECFLEX NE122 - Consum: 16.442 tone / an.

2. Sec{ia imbrdcat componente auto in piele
Nr. persoane ce deservesc secfia: 56
Programul de funclionare al instalafiei: este de 16 orelzi,5 zile/sdptdmdnE,310
zilelan. (variabil in funclie de comenzi)
Seclia imbr5cat componente auto in piele este imp6rlitd astfel:
a. zona piele - in care are loc depozitarea pe suporfi a pielii necesare procesului

tehnologic
b. zona tdiat piele/stanfat piele - unde se intinde pielea pe presa, se verifica
aspectul estetic se pozifioneazd maqina prin intermediul manetei qi se seteazd,

ad0ncimea de taiere.
c. zona de cusut piele - unde exista maqini de cusut, num6ru1 maqinilor variabil in
funcfie de comenzi.
d. zona scarnirat - unde are loc realizarea unei inclinafii pe marginea pielii. Se

realizeazd, cu magini pentru scarnirat, numdrul maqinilor variabil in funcfie de

comenzi.



e. zona de prepar ar e adeziv, S e amest eca adeziv R/8 00 cu 5Yo Activator Desmodur
timp de 3 minute cu ajutorul unui utilaj de dozare. Adezivul trebuie sa fie folosit
in max. 2 orc dupd amestecare. Adezivul preparat nefolosit in aceasta perioada
devine deqeu.

Camera de prepararc adeziv prevdzutd cu instalalie de captare qi exhaustare a

vaporilor de solvenfi echipati cu 1 ventilator cu debitul de 12000 mc/h care
refuleazdprintr-un cu coq diametrul de 0,40 m.

Urmeazd operalia de coasere manuala in functie de model, av6nd grlj6 ca produsul
sa fie fbr6 increlituri sau denivelSri.
in cazul defectelor se desface pielea qi se recupereazdsuportul.

Zona de cartegiu adicd polizat-curdlat componente, cu ajutorul unui polizor ;i a

unei freze qi spSlarea cu diluant poliuretanic - adicd pregdtirea lor pentru
imbrdcarea in piele. Zona este prevdzutd cu hote qi tubulaturd aferentd instalaliei
de exhaustare.

Produsele r ezultate sunt :

scaune - 61.400 buc/luna
componente auto - 11.323 buc/luna.

3. Activitatea de serigrafie (inscrip{ionare qei bicicleta)

Programul de funclionare al instalafiei: este de 16 orelzi,5 zilelsdptim6nE,3l0
zilelan.
Nr. persoane ce deservesc seclia:2
Unele tipuri de gei de bicicleta la cererea clientului sunt inscriplionate cu ajutorul
maqinii de serigrafie cu 12 posturi, unde se folosesc diverse tipuri de vopsele qi

cerneluri.
Produsele rezultate anual sunt foarte variate, in funclie de comenzi. Ele pot fi
volane, cotiere, q,a.

Capacitate : qei bicicleta inscripf ionate : 5 0. 0 0 0 buc/luna.
Activitdli anexe:
- activitdfi administrative qi de intrelinere a instalafiilor;
- producerea energiei termice in centrale termice;
Asigurarea energiei termice este asigurat6 de centralatermicS astfel:
' Centrala termica pe gaz
- producere agent termic qi ap[ caldi spatii administrative

Centrale termice din dotare:

Tip Destinatie Putere
termica

Cos de dispersie
gaze de ardere

Coordonate
cos



nominala(
kw)

Centrala producere agent
termic qi apd
caldd spatii
administrative

300 H:6m D:0.4 m 46 08 21.81 N
22 46 49,69 E

Alimentarea cu GPL se realize azd din cele 2 rezervoare GPL (2x5 mc).
Consum: 10 mc
Alimentarea cu energie electricd se realizeazd prin branqamentul individual la
re{eaua de distribulie public6 1oca15, pebaza contractului nr. nr.120110.10.2006
incheiat cu ENEL ENERGIE; Consum: 78 MWh/1un6.
- gospoddrirea apelor: alimentarea cu ap6, colectarea apelor uzate menajere.
Alimentarea cu apd,utilizatd in scop igienico-sanitar se realizeazdprinintermediul
branqamentului existent din releaua de apd potabild a municipiului Brad pebaza
contractului nr. 5823212006, incheiat cu .C. Apa Prod S.A. Deva; Consum:200
mc/lun6.
Evacuarea apelor uzate menajere se realizeazd, prin intermediul unei relele de
canalizare pentru apele uzate menajere in sistemul de canalizarc public al
municipiului Brad (Contract nr. 5823212006 incheiat cu S.C. Apa Prod S.A.
Deva).
Din procesul tehnologic nu rezulta apeuzate, ci numai apa menajera care este
evacuata in refeaua de canalizare or6qeneasca.

Gestiunea substanlelor qi preparatel or periculoase.
- Substanlele folosite in activitate se pistreazdin ambalaje de la producdtor, in
magazie speciala, amenajata, betonata,prevdzutd cu aerisire naturala, Cantitatea
stocata la un moment dat este mica deoarece aceste substanle se aduc pe mdsura
ce se folosesc, avdnd intrdri de 5-6 ori pe luna. in instalalia/pe amplasamentul
operutd de FABRI S.R.L. se folosesc mai multe tipuri de preparate comerciale, a
cdror componente periculoase difer6, in funclie de furnizor qi tehnologia de lucru.
Produsele finite sunt piese/componente din spume poliuretanice, cu sau fErI cadre
din alte materiale incapsulate, destinate industriei auto sau pentru scaune de
biciclet6.
Situalia in instalafie Pentru prevenirea qi controlul emisiilor fugitive, evaluare gi

mdsurare, s-au efectuat analize. Rapoartele de incercare le gasiti mai jos .

Incidente provocate de poluare nu exista si nu au existat.
in perioada func{iondrii nu au avut loc incidente care sd aib6 ca urmare poludri ale
factorilor de mediu



S.C. FABRI S.R.L., dispune de un PLAN DE MASURI PENTRU SITUATII DE
URGENTA (plan de prevenire qi combatere a poludrii accidentale, de intervenfie
in caz de situalii de urgenta gi de inl[turare a efectelor acestora), care este elaborat
in conformitate cu cerinfele prevederilor legislative in vigoare qi este prezentatin
anexa.

S.C. FABRI S.R.L. deline un program de monitorizare impus de autorizatia de

mediu nr. Nr. 1 din 01.03.2021, emisd de APM Hunedoara.
Monitorizarea mediului conform autorizaliei de mediu nr. 1 din 0I.03.2021, emisl
de APM Hunedoara: Indicatorii fizico-chimici, bacteriologici qi biologici emiqi,
emisii de poluanfi, frecvenfa, modul de valorificare arezultatelor:
- aer:

- COV anual pentru coquri de dispersie gaze reziduale ha15 de injecfie:

Rezultate raport incercare cos 1 Nr. 220359611124.02.2022
Tlp probi: eftisil saptate din proce*ui tehnologic

Cod
probi Puncl ds recsltaro Data 9i ora

prclevdrii
$copul

determinlirilor Conditii atmosferics $paclflcaliila lubulaturii

03s49
Coq dispersie gnze
reriduale hala de

injeclie hfila 1

17.42.2022
11:41 - 11:51

nronilorizmr6
conform

aut0riza{iei de
mediu

plafon acoperit.
tenrperatura S'C,

presiune a{nrosferic&
$94,1 hPa

secfiune circulara cu
diamelrul de 0,8 m

Carbon Organic Total {TOC}
Hmisii

{1) ll-"l2-01, $R EN 1?619:2013, $R EN 1$2$$12008

- COV anual pentru co$uri de dispersie gaze reziduale ha16 de injeclie,
Rezultate raport incercare cos 2 Nr. 2203597/l/24.02.2022):

Cod
probi Determinare U,M. Rsz{,lllato

Limita conform
AIM Nr.1 din

01.03.2021

03949
Carborr orq;inic tolai' L ppm .\"? )

Carbon organic tolali' J nrg/rn' 5r],8 7S,0



r rp prooa: erlr$[ coprale sril proce$ur {ennoroglc

Cod
protri Punct da racoltare Oata gi ora

prelov6rii
Scoput

dcte rrrtinirilor
Conditii atmosferico $pecif icaliile tubulaturii

03s5s
Cory disper*ie gaee
reziduale hala de

injeclie haia 2

17.42.2022
J2:0S - 12:'lS

rnsnitorizare
conforrN

autari:aliei rle
rnediu

plafolr acaperil.
lemperaiura 0'C,

presiune alrnosfericir
S$4.'l h8a

secliune circularii cr-r

dinnlotnrl cJe. 0,8 nr

Carbon Organic Totfll (TCt)
Emisii

(1) lL-12-01, $R Er{ 1?619:2013, $R EtJ 15259:?008

- COV anual coq 3 de dispersie gaze reziduale hal6lipire piele
Rezultate raport incercare Nr. 2203 5 98 I I I 24 .02.2022:

Tip prob{: emisii capl,ate din proccsul tehnulogic

Carbon Organic Total (ToC)
Emisii

{1} lL-11'01, SR EN 'l?619:2013 , SR EN 15?59:t008

- COV anual pentru coquri de dispersie gaze reziduale hal6 de injeclie,
Rezultate raport incercare cos 4 Nr. 220359711124.02.2022):

Cod
probi 0eterminaro U,M. Rezullate

Lirnita conforrn
AIM Nr. 1 din

01.03.2021

03950
Carborr orqanrc lotal"' ppm aa,

Carbon organic lolal"l nrglnr'' 51,0 7$,0

Cad
probS Punct da recoltaro Dala Ei ora

proleviri i

Scopul
delorminirilor Condi!ii atmosforico $pocificaflilo

tubulaturil

03$51
Co; tli*per*ie ner viciat

de la slandul de
prepara16 a adezivilor

1V.02..2022
12r2$ - 12r3$

nrorlitorizare
confornr

aul{,riz$tiei de
rnediu

plafon a6opsrit,
temperalura 9oC,

presiune atnrosferic&
994,1 hPa

$ecliune circuJarii cu
diafietrul de 0,35 rr

Cod
probS D6lormins16 U.M. Rszultat6

03v$1
Cartron orqani* totaiiri ppnl 4t) /
Carbon or ctarrrc lotali" mg/mj u4,0



Tip prob6: erlli$ii caplate din procesul tehnologic

Cod
prob& Punct ds recoltara Data ;i ora

prolovSrii
$copul

detormin6rilor Conditii atrnosfarice $pecificaliile tubulaturii

03952 Cog dispersie
serigrafie

17.0t.tsZ2
12:50 - 13:00

rnonrlorizare
conforrn

autoriraliei de
nrediu

plalon acoperit,
tenperatura $"C,

presiune almosfe.ricd
$$4.1 hPa

s**liune circular& eu
diamelru, de 0,4 rn

Carbpn Organlc TCItsl {T06}
Emisii

(1)ll-l2-01, $R EN '12619:?013. sR EN i$25$:2008

- emisii la indicatorii: pulberi, CO, SOX, NOX la solicitarea APM Hunedoara
pentru co$ul de dispersie gaze de ardere de la centrala termicd

Tip probd: emisii eaptale din procesul tehnologic, oxigen de referinl$ 3 0/o

Cod
proba Punct do rscoltaro 0ata 1i ora

preievlirii
$copul

determindrilor Ccnc{itii €troosf6ricc Specificaliile
tubulaturii

31 0?0
Cop dispersie gaae dc
ardere de ls cenlrala

{ermicii

06.12.2021
1,{:33 - 15:03

morritori?are
conform

autori:ali6i de
medlu

plafon acoperit, lernperalura
$,3.C, presiunea

strnssfsric8 S&4,3 h tra,
umiditate 88,7 o/o

secliune circularA
cu diamelrul ds

0,40 nr

6aze ds ardere
fmisii

{1} lL-l4"02, $R EN '15259:2008, SR l$0 't03$S:t008

Cod
probi Dotormiftarg u.M.

Rezultato Limita
confortrr
AIM nr. 1

din data do
01.03.2021

,| L 3 Mcdia

31070

Tcrnpcr.rlura' otf.J 72.8 B?,9
0xigen{" olr r 2.? 12,1 '1"1 1 1?,5

Dioxid de carbon"' % 10.5 r 0,s $,44 r 0.?
Mr:nrxid de carbonl" n]gil\m- 5,00 s,00 5.00 $,00 100

0xrzi de azoli" lrglNm3 83.il 100 ttt 100 350
Oioxici tie suif' tncltNntI <2.80 <1,86 {2.80 35,0

- ape uzate menajere, la solicitarea APM Hunedoara; Nu s-au efectuat,panala
dataprezentei inspecfii nu a fost nici o solicitare din partea APM Hunedoara;

Cod
probi 0otorminaro U.M, Rezultato

Limita confonn
AIM Nr. l din

01.03.2031

0395?
Carhon orc&rrrc tolali " pf)rn 34,0
Ci:rbon crg;rnic lotal! mglnro 34,7 7$,0



- zgomot - la solicitarea APM Hunedoara, S-au efectuat rapoarte de incercare

pentru zgomot astfel:
Rezultat raport la limita de proprietate: 220048211113.01.2022;
220048311/13.01 .2022
A&pta${msnt mlerotani evaluarefi nrvelul{l (a Egi}m6l i$lr.un &flumtt anxpiasfln1Bhl, rnt6ft]tdfirjl 8tn* F{}a{rsRat i.1

ae*l arnplas*nxeflt, la infillim*a d* .t,* tn

Cod
prob* Punft do rocollar€ nat& ?i sra

prc,cvarli
$copul

determlnarllor tondi{ll atrnosf*ric* Deseriorea *ilrsrlrr
d* xgomot

310I$

Ls limita ificint€i
$fi$ier*lii, c{0r{,sRate

$F$: lat. N -
4&,13&440 ". Ior*g C -

1?"vs*$3r "

0s. 1?.?0?'i
14:i7 " '14:57

fisnit0riaare
*onf*rm autorixaliei

d€ rfiediu

plat$fi acop€rit,
teftpefatu{* 5,3'*"

ptesiurr*a €1r11*,sl*ris*
$fr4,* hPx, umiditate

&8,7 olu, vitezu vinlului
ff,t nr/s. dheclia

v**tuli:i SE

zg0$101 specitiu
fl$tivrt*tii sc*ietA$i

Xgo$rot
Zgoffist

{1} lL-13-0r" Stl tSCI 1$9S-1::S16. SR t$S 1$S$-?:t0.!$. $TAS 6161,S-S?

Amplaaamsnt microfon: *valu*rea.nivalu,{.}i de zg*nrol tntr-un anumit amplasament, microfonul fiind po;i{ionat ln
acel anrplax*n:ent, la inallintea de 1,3 m

Zgomot
Zgomot

{1) lL-I3-S'1. SR }SQ 1$9$-1:2o16, SR l$() 199S-2:2Oj8, $TA$ S1611}-82

Cod
proba !)otorminaro u.M. R€zultato

31477
Nivel rle Freslurle acuslicd continltu echrvalerrt{" ciA(Al 39,6

Nivel maxrnl ,le presiune iltiliiiai'1 daiA) 4$,$

-Monitori zarea gestiunii deqeurilor: se realiz eaz6, in conformitate cu prevederile
H G. ff.85612002 privind evidenfa gestiunii deqeurilor qi pentru aprobarea listei

Cod
I:rob;i

neternllnare U,M. Reraltate

Lit*llx conlornr
AIM nr. 1 din

data de
0"i.03.2021

31 076
Nivel de presir.ino acusllfd csn{inil{.J *chlqxlenlt'i *8{A} 4{:,6 s5.*

Nivel nrarinr de presiune acustieii?i r:8{A} fiZ,8

Cod
broba Punct dc recoltaro Data ii ora

Drolev3rii
$copul

dstormifiSrilor Condilii atilosforico Doscrigrsa surstllor
d0 zgonrot

3'1077

La Jinlrur incirliei
scrcietiitii. c0()rdt}11rte

6PS: la1. t{ -
46.13{iJt40 ". long E -

??.780S37 ,

47.12.2021
00r23 - 00:53

mofiit0riz3}re
c{)rlforrn arrlorizaliai

de metiiu

plfrfofi ijcoperil,
lelnperalura 3"7 'C,

lr re si ilI1e:: :tlrrro srf ericii
$76.,1 hPa, ilrrrdilatri

91.? 9n, viteza viintukii
0,? nrls, dir{i}(lia

varltului V

2(Joftrol. $pecitic
activitilii $ccietiitii

cuprinzend deqeurile, inclusiv deqeurile periculoase:



b0fz

o
o.o
o
(E

C)

I
a6o

o

- c.n.=N
A qN
!C6iE @-
d.

N9
dd0)C.!'E
6'i
eQ
o9
Es
.eE
HO
9F
X()
d)9

-d
c!e
sg<o

-.1il
(A
xo
63L

ood
r)
U)

r.l
&
(A
x
C)

d
o
o(.)
&
O
U)

J
d,
c/)
X()
cd

o
c)
&
(J
a

.lila
xo
(d

o
o
0)
&
Q
U)

..1ila
xo
(n

o
o()

O
U)

11
&
U)
,<o
(g

o
oo
&
(-)
a

J
&a
Xo
(!
o
ooil
Oa

j
M,

@

F
O
at
c0

C)
@

J
d
U)
xo
6

o
6)
&
O
U)

J
&
U)
xo
6J

o
ooil
O
U)

J
d
U)
x
C)
(!
o
oo
&
r\
(n

I
&(/)
xo
(6

o
o()
&
Oa

(d

ooo
&
..1
&(n
Xo
(o

o
oo
&
Ua

-l&a
xo
(d

o
6)
&
Oa

C)
'd g)

Cd (B

o.=
5o

H ,-.t aa IJ t-.1 o I

H

(n
!
Ld

ta

$
tr-
o\

\o*
o\ F-

F-

N
N co*

N
$

tr-
oo
a.)\o

ooL
E L F=
.s.i: Ei rs
E =,i.- 90c{LL-UU-

i-€ s E_.=\r> 6

N

&
C.l

&
N

il

(d
(B
o

rE
!o
(d

co
co
N

oo O O
ca

O

(!

E
(.)

q)ri

ri.
c.l

oo
N

oo
$
aO

O
\o
N

\o
$
oo.f Fr

F-lr) N

+
oo
:{-

co$N$
tr-
N

N-iN.O
oo(o
a

F- $
t-r

O
tr-+ o\

oo
c.)r) t--

aa\o

o
o

o
O

N co F- \o @ o\

N
O
$ N

ca

N
c-

*

O

*
N
(\

oo

a.l

ooo

N

N

o\

v
00N

$

C)

o
o
o
F

C)E
'$r
3Etro

d.g(,lio=
A:Y

o

d
o
o'6
(!
-o
c!

()
0)

o
(n
(o

,-o

d

()
ao

t-.1

(,)

(!
C)

C)

o
L]

rr.l
E]
rrl
o
oao

I--]

()
o
o
o
C)

t-..1

.-a
-.o

.:oO
o'E I
: ii6tr!
-9 o Y'i:
I P 6 ;;

.r Nl L -! o -o0E7 0-!/ v
t^V^0
d h =NL-l o.= o-

o
o'a
o

C)o
C)

o

o
(n

{)
(€

o
aJ
'E3
OPaa()(g
OE

oL
cdo
o'F
(d'f

ENti C)EL

3Eoxo5

ooog
c.rb E 'SU

.E'; ,,. E €'E'E
EE dA ^I E o.i.E ,S.9 9.E E H1{v)cd if'= ts ., ad
AoqiiC'Q.:H

E E € E E E g?
*fie *e.g x.a

m
<Rl I

o !'l oo

o-,(E
9E q)

.9C 3o oiE
.-96
=EA-a'l o
9?,,oo*.9 trTF-lJ.= o *

!

f,(dOtro'=
ol
9crur

,-o-h!d

NtrO()'.='=
Hb$,
ov!
!jo

;i!66.= >o o=
L.l Oo

z6 N c-l s \o t-- € o\ c\ $

I I I I I I I I



u
o
(E
L

P
.9.
.E
E
E

Jda
xI
(n

o
oo
&
Oa

E

\o
c.)

I

\o
aa

*

\o
O
F-

o

c0@

= (-)

o

se.Etr
ootso
LO

.9 .e
-!*'EeR
6HNo;icE
.9 5 <-,


