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MEMORIU TEHNIC DE PREZENTARE
I. Denumirea proiectului
REALIZAREA INVESTITIEI ’UTIS — PRODUCERE DE HIDROGEN S$I OXIGEN PRIN
PROCEDEUL DE ELECTROLIZA A APEI’’ LA FABRICA DE CIMENT CHISCADAGA

I1. Titularul investitiei

Titularul/beneficiarul investitiei: HEIDELBERGCEMENT ROMANIA S.A. - Fabrica de ciment
Chiscadaga, si are ca principal obiect de activitate Fabricarea cimentului, cod CAEN 2351, CUI: 10640589,
atribut fiscal — RO, numarul de inregistrare in Registrul Comertului J 40/5389 / 02.06.1998, cod IBAN
RO351NGB0001000151338921 deschis la ING BANK Bucuresti, reprezentanti: director de fabrica ing.

Gabriel Rotaru, responsabil cu probleme de mediu si gospodarire a apelor ing. Nagy Carol.
Sediul administrativ al societdtii este In localitatea Chiscadaga, Comuna Soimus, judetul Hunedoara.
Societatea mama are sediul in Bucuresti — sectorul 1, Soseaua Bucuresti — Ploiesti nr. 1 A —
BUCHAREAST BUSINESS PARK. Societatea are capital privat - societate comerciala pe actiuni.
Persoani de contact: ing. Nagy Carol, email: carol.nagy@heidelbergcement.ro.

Proiectant de specialitate: CEPROMIN S.A.
Adresa: Str. 22 Decembrie nr. 37A, Cod 330166, DEVA, jud. Hunedoara, ROMANIA; C.U.l. RO2667702;
Nr. ord. Registrul Comertului J20/1853/1992; IBAN RO41BRDE220SV03736912200 deschis la BRD
Deva; Telefon: 00 40 254 214892; Fax: 00 40 254 214663; E-mail: office@cepromin.ro; www.cepromin.ro.

I11. Descrierea caracteristicilor fizice ale intregului proiect
a) Rezumatul proiectului

Producerea clincherului in cadrului perimetrului Fabricii de ciment Chiscadaga se realizeaza
utilizdnd faina din silozurile de depozitare, fiind dozata si transportata la schimbatorul de caldura in 4 trepte,
unde are loc preincilzirea acesteia de la 60 °C la aprox. 850 °C. Cildura este preluati de la gazele fierbinti
care strabat schimbatorul de caldurd in contracurent cu faina alimentata pe la partea superioard. Faina
preincalzita, partial decarbonata in schimbatorul de caldura, atinge in cuptor temperatura de aprox. 1.450
OC si se transformi prin ricire brusci intr-un material nou, cristalin, cu aspect granular, numit clincher
Portland, care este un produs intermediar — insa esential — in fabricarea cimentului. Racirea brusca a
materialului are loc in ricitorul gritar, de la aproximativ 1.350 °C la 100 °C, cu ajutorul aerului de la

ventilatoare.


mailto:carol.nagy@heidelbergcement.ro
http://www.cepromin.ro/
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Gazele evacuate din cuptor trec printr-un sistem de depoluare (electrofiltru), in vederea separarii
prafului Tnainte de evacuare. Caldura necesara pentru procesul de clincherizare se obtine prin arderea de
combustibil traditionali si alternativi. Alimentarea si dozarea combustibililor, precum si parametrii de
proces la ardere sunt monitorizati continuu din camera de comanda si control.

Pentru a reduce utilizarea combustibililor (carbune, gaz, deseuri, etc.) si emisiile de gaze cu efect
de sera HeidelbergCement Romdnia S.A. intentioneazdi sa implementeze la Fabrica de Ciment
Chiscadaga un proiect de producere de hidrogen si oxigen prin proces de electroliza a apei, care va
permite utilizarea hidrogenului si oxigenului in procesul de ardere pentru obtinerea clincherului, proiect
ce presupune utilizarea apei potabile preluata din reteaua de apa potabila a comunei Soimus.

Pentru producere de hidrogen si ogixen, prin electroliza apei, se va instala sistemul UCCC (Ultimate
Cell Continuous Combustion) cunoscut si sub denumirea de UC3 conceputa pentru a optimiza arderea
continud in instalatiile industriale cum ar fi fabricile de ciment.

UTIS (Ultimate Technology to Industrial Savings) este compania portugheza care va furniza
societdtii HeidelbergCement tehnologia pentru producerea de hidrogen si oxigen, fiind un container UC3
pre-asamblat. Suprafata platformei necesara pentru montarea instalatiei este 8.00 x 3.00 x 3.00 m. Montarea
containerului se va realiza in zona cuptorului de clincher, pe o platforma betonata existentd in cadrul
perimetrului. Sistemul UC3 este un sistem containerizat, care necesitd pentru punerea in functiune doar
conectarea la energie electrica si alimentarea cu apa, acestea existente pe amplasamentul Fabricii de ciment
Chiscadaga.

Pentru realizarea procesului de electroliza a apei se va utiliza apa din reteaua Apa Prod existenta,
cu un debit necesar pentru functionarea sistemului de Qmed = 120 I/h = 2,88 m®7zi avand in vedere ci
debitul contractual este de 17 m®zi. Pe amplasament, in cadrul cantinei, alimentarea cu api potabili se
realizeaza din reteaua Apa Prod prin contractul de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apa si
de canalizare nr. 117 / 07.11.2019 cu un debit minim de Qmin = 0,2 I/s = 17 m%/zi.

Evacuarea apei provenita din procesul de electroliza apei pentru obtinerea hidrogenului si
oxigenului se va realiza 1n sistemul de canalizare existent pentru ape tehnologice si supusa etapelor de
epurare existente in cadrul perimetrului Fabrica de ciment Chiscadaga. Practic in urma procesului de
electroliza realizat in sistemul UC3 cantitatea de apa rezultata este de aproximativ 0,2 I/h.

Oxigenul si hidrogenul obtinute prin procesul de electroliza apei in sistemul UC3 se injecteaza cu
presiune controlata, in fluxul de ardere, conform nevoilor operationale ale sistemului.

Reactia de ardere a hidrogenului in prezenta oxigenului:

2H>+ 02— 2H,0
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Metoda de obtinere si utilizare a gazelor (oxigen si hidrogen) la ardere in cuptorul de clincher vor
imbundtati substantial eficienta arderii cuptorului de obtinere a clincherului de ciment, reducand utilizarea
combustibililor (carbune, gaz, etc.) si reducand emisiile de dioxid de carbon in atmosfera.

Tipurile de combustibil care sunt folositi la arderea clincherului de ciment in cuptor pe
amplasamentul Fabricii Chiscddaga sunt: cocsul de petrol, carbunele, gazul natural si combustibilii
alternativi. In urma arderii combustibililor enumerati rezultd emisii de gaze cu efect de serd, cu precidere
COso. Prin implementarea proiectului propus se va reduce consumul de combustibili solizi Tn procesul de
ardere prin utilizarea combustibililor gazosi obtinuti prin procesul de electrolizdi a apei Hz si O, astfel

se va reduce considerabil emisiile de gaze cu efect de serd.

b) Justificarea necesitditii proiectului

Cu scopul de a reduce emisiile de gaze cu efect de serd HeidelbergCement Roméania S.A.
intentioneaza sa implementeze la Fabrica de Ciment Chiscadaga un proiect de producere de hidrogen si
oxigen prin proces de electroliza a apei, care va permite utilizarea hidrogenului si oxigenului in procesul
de ardere, proiect ce presupune utilizarea apei potabile preluatd din reteaua de apd potabild a comunei

Soimus.

c) Valoarea investitiei

Costurile totale ale investitiei sunt de 1.300.000 euro.

d) Perioada de implementare propusi

Perioada de realizare a proiectului propus este 24.09.2021 - 31.12.2022.

e) Plange
ANEXE SCRISE

ANEXE DESENATE

Nr. | Plansa Denumire plansa

Crt. nr. ’
1. - Plan de incadrare in zona - Fabrica de ciment Chiscadaga
2. 1 Plan de situatie — Fabrica de ciment Chiscadaga — Localizare contaner
3. 2 Flux tehnologic de obtinere Hz si O2
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f) Descrierea caracteristicilor fizice ale intregului proiect, formele fizice ale proiectului (planuri, clidiri,

alte structuri, materiale de constructie si altele)

- profilul si capacitdtile de productie

Principalele produse obtinute din activitatea desfasuratd pe amplasament sunt cimentul si filerul

de calcar. Cantitatile prezentate in tabelul de mai jos corespund capacitatii maxime de productie a

cuptorului de clincher.

Tip

Denumire produs/subprodus | Cantitate | UM | Destinatie
produs/sub produs

Produs Ciment 1.650.000 | t/an | constructii

Produs Filer de calcar 200.000 | t/an | constructii

- descrierea instalatiei si a fluxurilor tehnologice existente pe amplasament (dupa caz)

Principalele faze ale fluxului tehnologic sunt urmatoarele:

A. Obtinerea cimentului

Primire si receptie materii prime:

calcar din cariera proprie de granulatie de 0-150 mm;

argila din cariera proprie;

gips din cariera proprie;

zgura, cenusa de pirita, nisip, substituenti de materii prime etc.
alte materii prime/auxiliare.

Sortarea si reconcasarea calcarului:

sortare calcar — Tn 2 sorturi cu 2 ciururi vibratoare. Sortul cu granulatia de 35 - 100 mm este trimis

la fabrica de var, iar sorturile cu granulatia intre 0 - 35 si 100 - 150 mm sunt transportate cu benzi

transportoare, la 2 concasoare cu ciocane, unde se maruntesc la dimensiunea de 0 - 25 mm, necesara

fabricarii cimentului. Calcarul poate fi inlocuit partial de alte materiale decarbonatate. Sorturile sunt

depozitate in 3 silozuri de calcar pentru ciment.

Obtinerea fiinii pentru clincher: — calcarul, argila, cenusa de piritd/minereul de fier si nisipul,

sunt dozate dupa o reteta stabilitd de laborator si transportate la turnul de uscare iar de aici la moara de

faina. Uscarea materiilor prime se face cu gaze de la cuptorul de clincher, sau, atunci cand acesta nu

functioneaza se folosesc gaze de la focarul auxiliar. Macinarea fdinii se face in moara cu bile bicamerala in

7
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circuit inchis. Din moara materialul este dus la 2 separatoare. Partea find este transportatd cu rigole si
elevatorul cu banda la silozurile de faina iar partea grosiera se reintoarce in moara.

Obtinerea clincherului: — faina din silozurile de depozitare este dozatd si transportatd la
schimbitorul de cildura in 4 trepte, cu doud ramuri unde are loc preincilzirea fiinii de la aprox. 60 °C la
aprox. 830 °C. Cildura este preluati de la gazele fierbinti din cuptor, care stribat schimbitorul de cildura
in contracurent cu faina alimentata. Faina preincalzita si partial decarbonatatd in schimbatorul de caldura,
parcurge zonele din cuptorul rotativ astfel incat la 1450 °C in zona de clincherizare are loc obtinerea
clincherului.

Caldura necesara procesului de clincherizare se obtine prin arderea de combustibili conventionali
(gaze naturale, carbune, cocs de petrol) si combustibili alternativi din deseuri admise la co-incinerare.
Pentru reducerea emisiilor in aer, cuptorul este dotat cu filtre cu saci, arzator cu NOx redus, iar in anul 2013
a fost realizata instalatia de reducere non catalitica selectiva (SNCR). Metoda consta in injectarea de apa
amoniacala in fluxul de gaze de ardere, reducand NOx la N». Instalatia de apa amoniacala se compune din
doui rezervoare de 80 m®, pompe si trasee de conducte pentru injectarea acesteia in fluxul de gaze de ardere.

Din cuptorul rotativ clincherul este descarcat in racitorul gratar unde cu ajutorul aerului insuflat de
9 ventilatoare este racit brusc de la 1.350 °C la aproximativ 100 ° C. Dupa obtinere, clincherul este depozitat
n 3 silozuri.

Moacinare ciment — zgura granulata de furnal din hala de adaosuri, este uscata in uscatorul rotativ
si apoi este depozitatd in 5 silozuri de zgurd la morile de ciment. Uscarea zgurii se face cu aer cald de la
racitorul gratar sau, cand nu functioneaza cuptorul de clincher, prin arderea gazelor naturale la focarul
uscatorului.

Gipsul este transportat de la hala de adaosuri la silozurile de gips.

Clincherul, zgura, calcarul, praful de filtru, cenusa de termocentrald, puzzolana naturald si gipsul
sunt extrase din silozuri si dupa 0 reteta stabilita de laborator, sunt dozate si alimentate in morile de ciment.
Morile de ciment sunt mori tubulare bicamerale cu bile si functioneaza in circuit inchis. Materialul din
moara este dus la un separator de inalta eficienta unde se separa. Partea find — cimentul- este preluat de un
releu de transport si insilozat in silozurile de ciment, partea grosiera reintorcandu-se in moara.

Expeditie ciment — Din silozuri, cimentul poate fi livrat att vrac cat si insicuit. Insicuirea se face
cu o masina rotativa, apoi sacii sunt paletizati. Incircarea vrac se realizeazi la instalatia de incarcare ciment
vrac, care a fost modernizata. Expedierea cimentului se poate face auto sau CF.

B. Obtinerea Filerului
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Filerul este un produs obtinut prin macinarea fina a calcarului in moara de faina. Calcarul reconcasat
cu o granulatie de max. 25 mm este extras din cele 3 silozuri de la statia de reconcasare si alimentat prin
intermediul benzilor transportoare la moara de faina.

Dupa macinare, filerul conform (adicd materialul macinat care indeplineste conditia de finete
conform standardelor specifice in vigoare), se trimite la stocare in silozuri, dupa care se extrage si se
transporta pe rigole pneumatice pana la punctul de incarcare in vrac.

C. Recuperarea prafului de electrofiltru/filtru — operatorul recupereaza praful retinut in

instalatiile de desprafuire si il reintroduce in procesul tehnologic.

Schema fluxului tehnologic

Extractla materiei prlme Pregatlrea materiei prlme

| Ardere

Schimbator de caldura Lturn cicloane
-l]
Calcinator

Combustibili fosili
(carbune)
Combustibili
alternativi

@_@ S
Cuptor rotativ
Cariera Concasor Preomogenizare alin(her
Macinarea cimentului Materii prime alternative ~ Macinare si uscare Producerea clincherului de ciment
incircare Fabricarea betonului Livrare

proaspat

si expediere

,

Aditivi

si pietris)

—r T
Ciment insacuit

Apa

n

Silozuri de ciment

Aditivi

Mixer Autobetoniera

Siloz de clincher Moara de ciment Camion ciment vrac

Obtinere ciment

Instalatii / Echipamente /
Parametri specifici de operare
Depozite
silozuri

Descrierea procesului si a
etapelor / fazelor
Receptie, stocare materii prime

Denumirea procesului

Primire/stocare materii prime /spatii  amenajate,

Sortare, reconcasare calcar - extractie calcar din silozuri,
transport la ciururi, ciuruire;

- sortare: sortul 0-25 mm pentru
fabricare ciment; sortul 35-100
mm pentru fabricare var;

- transport calcar pentru ciment la
concasoare;

- maruntire;

- 2 guri de extractie, extractoare
cu brate;

- 2 ciururi vibratoare (2x150 t/h);
- benzi transportoare carcasate;

- 2 concasoare cu ciocane (2x450
t/h);

- benzi transportoare carcasate;

- 3 silozuri de calcar.
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- utilizarea partiala in loc de
calcar a altor  materiale
decarbonatate;
- transportul calcarului sortat la
silozurile de depozitare calcar
pentru ciment.

Obtinere faina

- extractie/dozare/transport
materii  prime/uscare (calcar,
argila si cenusa de pirita, nisip) la
moara;

- madcinare materii  prime,
separare fin de gris, reintroducere
gris in moara;

- transport faina fin la depozitare.

- extractoare cu gheare /
dozatoare gravimetrice / benzi
transportoare  carcasate, turn
uscare;

- moara cu bile bicamerald in
circuit, Inchis-capacitate 300 t/h,
separatoare dinamice (2x145 t/h),
transportor banda;

- rigole pneumatice, elevator cu
banda, 2 silozuri de omogenizare
(2.600 t/siloz), 2 silozuri de
depozitare faina (5600 t/siloz).

Obtinere clincher

- dozare faina, transport la
schimbatorul de céaldura,

- preincélzire faina
(decarbonatare partiali) de la 60°
la 830 °C;

- ardere clincher;

- racire clincher de la 1350° la
100°C;

- transport de la racitorul gratar la
siloz;

- depozitare clincher.

- dozatoare gravimetrice, tr. cu
elevator si rigole pneumatice;

- schimbator de caldura n 4
trepte, 400 t/h;

- cuptor rotativ capacitate 3.600
t/zi, temp. clincherizare 1.450 °C,
- racitor gratar 3.600 t/zi, 9
ventilatoare cu aer rece;

- transportor metalic tip Aumund,
benzi transportoare;

- 3 silozuri, spatii amenajate.

Macinare ciment

- extragere si dozare materii
prime (clincherul, gipsul si zgura
granulatd) si transport la mori;

- dozatoare gravimetrice, benzi
transportoare carcasate;
- 3 mori tubulare cu bile de

- macinare materii prime; capacitate 100 t/h  moara,

- transportul cimentului fin la | prevazute cu separatoare

silozurile de ciment; dinamice;

- transport ciment grosier la |- rigole pneumatice, benzi

moara. transportoare-rigole pneumatice.
Expeditie - vrac - extractie din silozuri, sitare, | - valturi extractoare, ciururi

incarcare in cisterne auto sau CF; | vibratoare, cabestane de

- Incarcare automata ciment vrac.

incarcare (200 t/h);
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- instalatii automate de incarcare
(2x260 t/h).
- ambalat - extragere, transport la masina | - valturi extractoare, rigole
de Insacuit; pneumatice;

- Insacuire;
- paletizare, infoliere saci;
- incarcare, expeditie.

- masina de Insdcuit capacitate —
100 t/h;

- magina de paletizat, infoliat;

- motostivuitor, auto, CF.

Obtinere filer de calcar

Denumirea procesului

Descrierea procesului si a
etapelor / fazelor

Instalatii / Echipamente /
Parametri specifici de operare

Extractie, dozare,
calcar la moara

transport

- extractie calcar din siloz,
transport la siloz intermediar,
dozare, transport la moara

- Extractor cu brate, dozatoare
gravimetrice, benzi transportoare
carcasate.

Obtinere filer

- macinare calcar;

- separare fin de gris;

- transport filer la siloz;

- recirculare gris la moara,
transport.

- moara tubulard bicamerala in
circuit inchis, cap. 300 t/h;

- separatoare dinamice (2x145
t/h);

- rigole pneumatice, elevator cu
banda, siloz, cap. 9.000 t;

- transportor banda.

Expeditie filer (vrac)

- extragere, transport, incarcare

- extractor cu valt — 150 t/h;
- instalatie incdrcare automatd
(150 t/h) Tn mijloace auto.

- descrierea proceselor de productie ale proiectului propus, in functie de specificul investitiei, produse

st subproduse obtinute, marimea, capacitatea

Pentru producere de hidrogen si ogixen, prin electroliza apei, se va instala sistemul UCCC (Ultimate
Cell Continuous Combustion) cunoscut si sub denumirea de UC3 conceputa pentru a optimiza arderea
continud in instalatiile industriale cum ar fi fabricile de ciment.

Procedeul de obtinerea hidrogenului si oxigenului este procesul de electroliza apei care reprezinta
descompunerea apei in gazele oxigen si hidrogen ca urmare a trecerii unui curent electric prin apa.

Aceste gaze (oxigen si hidrogen) vor imbunatati substantial eficienta arderii cuptorului de obtinere
a clincherului de ciment, reducand utilizarea combustibililor (carbune, gaz, etc.) si reducand emisiile de

dioxid de carbon in atmosfera.
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Oxigenul si hidrogenul obtinute se injecteazd cu presiune controlata, in fluxul de ardere, conform
nevoilor operationale ale sistemului.
Reactia de ardere a hidrogenului in prezenta oxigenului:
2H>+ 02— 2H20
Reactia chimica are loc doar atunci cand, in cazul in care doud particule se ciocnesc, una din ele are
o energie mai mare decat media energiei moleculelor continute in amestecul combustibil si anume energia
minima de activare (E).
Schema reala de desfasurare a procesului de ardere este reactia in lant prin particule activate:
« radicali liberi: R* - atomi sau molecule cu valente libere, foarte activi in recombinare;
» molecule activate: M* - molecule cu valente satisfacute, insa cu o incarcare energetica foarte
mare, care le fac foarte active in recombinare.
Reactia incepe cu o reactie de initiere in care energia de activare (E) este responsabila de declansarea
reactiei chimice. Aceasti energie este introdusa din exterior (sursa de aprindere). In aceasta reactie apar
primii radicali liberi OH*. Energia acestor radicali liberi provine integral din efectul energetic al reactiei,

care este integral preluat de radicalii liberi.

E

H>+ 02 — 20H*
Mai departe poate urma o reactie de continuare, in care se observa aparitia unui radical nou H* cu

o energie mai ridicata decat a radicalului liber OH*. Se observa de asemenea, faptul cd pentru continuarea
acestei reactii nu a mai fost nevoie de energia de activare, deoarece radicalul OH* a furnizat toatd energia
necesard. Toatd energia radicalului initial 1 a reactiei se va regasi in radicalul H*.
H> + OH* — H>O+Hx*
Poate urma o reactie de ramificare, in care un radical liber genereaza mai multi radicali.
Hx + 02 — OH*+0%*
Ox+ Hy — OH*+H=
Reactia poate continua in acest fel ramificandu-se exponential, ceea ce conferd de altfel denumirea
de reactie in lant.
In continuare, pe masura ce combustibilul se consuma, vor lua nastere produsele de ardere inerte
(H20), care se alatura moleculelor inerte din reactia initiald (azot, aer in exces). Ca urmare, apar si se
inmultesc reactiile de intrerupere a lanturilor cinetice in molecule inerte, M.

Hx+0,+M — HO*+ M

HO» + M — §H202+ 0>
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1 3
sau — 5H20+Z 02

Totodata, apar intreruperi in lantul cinematic datorita ciocnirii particulelor activate cu zone capabile

sa absoarba energia acestora (de exemplu: peretii focarului — S).
1
H++S§— - H>
. 1 3
HO2" +S§ — 5H202 +102
1 3
sau — - H0+- 02
2 4
Schema cinematica a arderii dupd teoria reactiei in lant este prezentatd in figura de mai jos..
Reactii mai complicate se desfasoara in cazul hidrocarburilor, unde datoritd numarului si diversitatii
mari de radicali liberi, mersul reactiei chimice nu poate sa fie unic. Ca regula generala, se va avea in vedere
ca desfasurarea reactiei se face preponderent cu radicali liberi foarte activi (de ex. H*) in cazul desfasurarii

reactiei de ardere la temperaturi ridicate si preponderent cu radicali de energie mica (de ex. OH*, CH3*),

in cazul in care reactia de ardere se desfasoara la temperaturi mai joase.

W . vu,o
E e B
s M
| 2 1,0
5 N
H
i s P
Oy /SK":D
v . 0
4
{ a 3 A

Existd trei cerinte care conditioneaza existenta procesului de ardere. Arderea depinde de modul in
care sistemul permite transformarea dintr-un amestec stabil ntr-un amestec combustibil, care reactioneaza
rapid Tn cadrul unui proces de ardere.

Prima cerinta este existenta unei energii suficiente pentru a permite initierea reactiei de ardere.
Aceastd energie poate fi furnizata de catre oricare din metodele urmatoare: scinteie electrica, aport de

caldura, prin introducerea de radicali liberi.
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Temperatura de aprindere a combustibilului variazd in functie de concentratia acestuia si se va
reduce cu cresterea presiunii. Introducerea de oxigen suplimentar are un efect nesemnificativ variatiei
temperaturii de aprindere.

Odata ce aprinderea este realizatd, a doua cerinta este ca arderea sa aiba loc in continuare. Chiar
daca este realizat un amestec de combustibil si oxidant, aceasta nu Inseamna ca acesta este Tn masura sa
sustina arderea. Arderea poate fi sustinuta doar in conditiile in care caldura eliberata prin ardere este mai
mare decat cea absorbita de mediul inconjurator.

Cerintele necesare pentru obtinerea unei flacari intr-un amestec combustibil gaz / aer sunt:

a. Cel putin o parte din amestecul combustibil trebuie sa aiba temperatura peste temperatura de aprindere
spontana.

b. In punctul de aprindere trebuie generati suficientd caldurd pentru a incilzi straturile din jur la o
temperaturd mai mare decat temperatura de aprindere spontana.

c. Trebuie ca flacara sa se propage prin amestecul combustibil, dar aceasta are loc doar daca raportul de
combustibil-oxidant este in anumite limite (limitele de inflamabilitate).

d. O ultima cerinta este ca viteza de curgere a amestecului combustibil sa fie cuprinsa Intre anumite limite
specifice fiecarui amestec combustibil, pentru a evita fenomenele de flacara suflata sau retur de flacara.

Parametrii care influenteaza viteza de ardere sunt:

. continutul de hidrogen al combustibilului: cu cat participatia hidrogenului in combustibil este mai
mare, cu atat si viteza de ardere va fi mai mare,

. cresterea concentratiei de oxigen din oxidant va duce la cresterea vitezei de ardere.

. crescand temperatura amestecului combustibil, viteza de ardere va creste,

. crescand presiunea amestecului combustibil, viteza de ardere va creste.

Temperatura flacarii adiabate si viteza de ardere pentru diferite combinatii de reactanti

Temperatura flacarii Viteza maxima de ardere
) adiabate
Reactanti
K m/s
Hx+ O2 3.083 11.0

Reactia de ardere a combustibilului in stare gazoasd este o reactie omogena.
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Metoda de obtinere si utilizare a gazelor (oxigen si hidrogen) la ardere in cuptorul de clincher vor
imbundtati substantial eficienta arderii cuptorului de obtinere a clincherului de ciment, reducand utilizarea
combustibililor (carbune, gaz, etc.) si reducand emisiile de dioxid de carbon in atmosfera.

Principalele produse obtinute din activitatea desfasuratd pe amplasament sunt cimentul si filerul de
calcar. Capacitatea de productie a cimentului si filerului corespund capacitatii maxime de productie a

cuptorului de clincher.

- materiile prime, energia si combustibilii utilizati, cu modul de asigurare a acestora

Cu scopul de a reduce emisiile de gaze cu efect de sera HeidelbergCement Romania S.A.
intentioneaza sa implementeze la Fabrica de Ciment Chiscadaga un proiect de producere de hidrogen si
oxigen prin procesul de electroliza a apei, care va permite utilizarea hidrogenului si oxigenului in procesul
de ardere. Aceasta tehnologie este un sistem intr-un container, care necesita pentru punerea in functiune
doar conectarea la energie electrica si alimentarea cu apa de la robinet, aceastd apd fiind incorporatd in

sistemul de automatizare.

Specificatiile tehnice ale sistemului UC3

_ UCCC=UC3
Denumire ) ) )
Ultimate Cell Continuous Combustion
ULTIMATE CELL, LDA
Parque Industrial Meramar |
Estrada de Polima n°673
Producator
Armazém B, Ab6boda
2785-543 Sdo Domingos de Rana
PORTUGAL
Tipul tehnologiei UC330.0
Utilizare Ardere continua
fluxul de alimentare cu H pani la 30.0 Nm%h
fluxul de alimentare cu O- Pani la 15.0 Nm®h
Purity 99.5%
Presiune 1-7 bar
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Consum de apa potabila Panala 120 1/h
Presiunea sistemului public de apa 4 —6 bar
400VAC 3P+N+T 50Hz

Alimentare electrica ]
Cablu cu autostingere

Consum maxim de energie Pani la 240 KW'
) Cooled Liquid with Chiller
Racire
Lichid racit cu racitor
Marimea Container cu 8.00 x 3.00 x 3.00 m
Greutate Aproximativ 6,5 t

Proiectul presupune utilizarea apei potabile preluata din reteaua de apa potabila a comunei Soimus,
reteaua Apa Prod existentd cu un debit necesar pentru functionarea sistemului de Qmed = 120 I/h = 2,88
m3/zi avand in vedere ci debitul contractual este de 17 m*/zi.

- racordarea la retelele utilitate existente in zond

Tehnologia de producere hidrogen si oxigen prin procedeul de electroliza a apei este un sistem intr-
un container, care necesita pentru punerea in functiune doar conectarea la energie electrica si alimentarea
cu apa de la robinet, aceasta apa fiind incorporata in sistemul de automatizare.

Tn prezent, pe amplasament, alimentarea cu apa potabila existenti se realizeazi din reteaua Apa Prod
in cadrul cantinei prin contractul de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apa si de canalizare
nr. 117/ 07.11.2019 cu un debit minim de Qmin = 0,2 I/s = 17 m%zi.

Alimentarea cu apa potabila pentru care se intentioneaza sa fie implementatd investitia sistemului
de producere hidrogen si oxigen prin procesul de hidroliza a apei va fi realizatd din reteaua Apa Prod
existentd cu un debit necesar pentru functionarea sistemului de Qmed = 120 I/h = 2,88 m®/zi avand in vedere
cd debitul contractual este de 17 m¥/zi.

Racordarea la energie electrica a sistemului UC3 (container producere hidrogen si oxigen prin
electroliza apei) se va realiza din sistemul de energie electrica existent pe amplasament, puterea maxim

consumatd a instalatiei fiind de pana la 240 KW.
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- descrierea lucrarilor de refacere a amplasamentului in zona afectatd de executia investitiei

Perimetrul in cadrul caruia va fi amplasat sistemul de producere hidrogen si oxigen — containerul
UTIS (UC3) nu este afectat deoarece sistemul UC3 este un sistem containerizat, pre-asamblat si necesita
doar conectarea la energie electricd si alimentarea cu apa potabild, acestea fiind existente pe amplasament.

Containerul UC3 va fi montat in zona cuptorului de clincher.

UC3 — sistem Tntr-un container — combustie continua

- cdi noi de acces sau schimbari ale celor existente

Pentru realizarea investitiei propuse nu sunt necesare cai noi de acces.

- resursele naturale folosite in constructie si functionare

Functionarea instalatiei de producere hidrogen si oxigen prin procesul de electroliza a apei necesita

conectarea la energie electricd si alimentarea cu apa potabila.

- metode folosite in constructie/demolare

UTIS (Ultimate Technology to Industrial Savings) este compania portugheza care va furniza
societatii HeidelbergCement tehnologia pentru producerea de hidrogen si oxigen, fiind un container pre-
asamblat care necesitd doar conectarea la reteaua de energie electricd si reteaua de apa potabilad existente

pe amplasament.
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- planul de executie, cuprinzand faza de constructie, punerea in functiune, exploatare, refacere si

folosire ulterioara

Proiectul propus de producere hidrogen si oxigen prin procesul de electroliza a apei va fi realizat cu
scopul de a reduce emisiile de gaze cu efect de sera. In acest scop, se va instala sistemul UCCC (Ultimate
Cell Continuous Combustion) cunoscut si sub denumirea de UC3 - conceputd pentru a optimiza arderea
continud in instalatiile industriale, cum ar fi fabricile de ciment, incinerarea deseurilor solide municipale,
sticla, celuloza, otel, centrale mari si alte aplicatii. Instalatia UC3 va fi furnizata de compania producatoare
portugheza catre societatea HeidelbergCement, intr-un container pre-asamblat si montat in zona cuptorului
de clincher. In urma obtinerii gazelor de hidrogen si oxigen in instalatia UC3 acestea vor fi utilizate in
procesul de ardere Tn cuptorul de clincher fiind injectate cu presiune controlata Tn flux.

Pentru functionarea instalatiei este necesar conectarea la reteaua de energie electrica existenta pe

amplasament si conectarea la reteaua Apa Prod.

Sistemul de punere in functiune a tehnologiei UC3
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Procedeul de electroliza apei folosita pentru producerea de hidrogen si oxigen reprezinta
descompunerea apei in gazele oxigen si hidrogen ca urmare a trecerii unui curent electric prin apa.

Reactia generala: 2 H2O(l) — 2 Ha(g) + O2(g)

H2 Este un produs al reducerii apei, deoarece céstigul de electroni promoveaza ca protonii H* se
poate lega covalent, iar oxigenul se transforma in OH". Prin urmare, H> Apare la catod, care este electrodul
n care are loc reducerea.

Tn timp ce O2 provine din oxidarea apei, datoriti careia pierde electronii care ii permit si se lege de
hidrogen si, in consecinta, elibereaza protoni H*. O este produs la anod, electrodul unde are loc oxidarea;
Si spre deosebire de celalalt electrod, pH-ul din jurul anodului este acid si nu bazic.

Hidrogenul Tn combinatie cu oxigenul, produce flacari cu un continut caloric ridicat, cu temperaturi
cuprinse Intre 3.000 si 3.500 K. Aceste temperaturi pot fi utilizate pentru tdiere si sudare in industria
metalelor, pentru cresterea cristalelor sintetice, producerea de cuart etc.

In urma procesului de electroliza realizat in sistemul UC3 rezulti o cantitatea de apd care va fi

evacuata in sistemul de canalizare existent de ape uzate tehnologice, aceasta cantitate este de 0,2 I/h.

- relatia cu alte proiecte existente sau planificate

Pentru producere de hidrogen si oxigen, prin electroliza apei, se va instala sistemul UCCC (Ultimate
Cell Continuous Combustion) cunoscut si sub denumirea de UC3 conceputa pentru a optimiza arderea
continua in instalatiile industriale cum ar fi fabricile de ciment.

Aceste gaze (oxigen si hidrogen) vor imbunatati substantial eficienta arderii cuptorului de obtinere
a clincherului de ciment, reducand utilizarea combustibililor (cdrbune, gaz, etc.) si reducand emisiile de
dioxid de carbon in atmosfera.

Oxigenul si hidrogenul obtinute se injecteaza cu presiune controlata, in fluxul de ardere, conform

nevoilor operationale ale sistemului.

- detalii privind alternativele care au fost luate in considerare

Prin implementarea proiectului propus se va imbunatiti substantial eficienta arderii cuptorului de
obtinere a clincherului de ciment, reducand utilizarea combustibililor (carbune, gaz, etc.) si reducand

emisiile de dioxid de carbon in atmosfera.
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- alte activitati care pot aparea ca urmare a proiectului

Ca urmare a proiectului nu rezultd alte activitati decét cele de Tmbunatatire a eficientei procesului

de ardere pentru obtinerea clincherului de ciment si reducerea emisiilor cu efect de sera.

- alte autorizatii cerute pentru proiect

Ca urmare a adresei nr. 2926 din 23.11.2021, inregistratd la Administratia Bazinald de Apa
Mures sub nr. 24295 / RCM / 31708 / 24.11.2021 prin care Tn conformitate cu Legea apelor nr. 107/1996
cu modificdrile si completarile ulterioare, sectiunea a 4-a, art.53, alin. 2): pentru lucrarile de modernizare
sau retehnologizare a unor procese tehnologice sau a unor instalatii existente ale utilizatorilor de apa;
sectiunea a 4-a, art. 48, alin. B) pentru lucrari de folosire a apelor, cu constructiile aferente inclusiv

alimentare cu apa potabila, este necesara obtinerea avizului de gospodarire a apelor.

IV. Descrierea lucrarilor de demolare necesare
Pentru realizarea investitiei la Fabrica de ciment Chiscddaga pentru producerea de hidrogen si
oxigen pritr-un proces de electroliza a apei, care va permite utilizarea hidrogenului si oxigenului in procesul

de ardere nu sunt necesare lucriri de demolare.

V. Descrierea amplasarii proiectului
- Distanta fata de granite pentru proiectele care cad sub incidenta Conventiei privind evaluarea
impactului asupra mediului in context transfrontierd, adoptati la Espoo la 25 februarie 1991, ratificata
prin Legea nr. 22/200
Proiectul care urmeaza a fi realizat, parte din instalatia existenta Fabrica de ciment Chiscadaga nu

cade sub incidenta Conventiei privind evaluarea impactului asupra mediului in context transfrontier.
- Localizarea amplasamentului in raport cu patrimoniul cultural potrivit Listei monumentelor istorice
actualizatd, aprobatd prin ordinul ministrului culturii si cultelor nr. 2.314/2004, cu modificdrile
ulterioare, si Repertorului arheologic national prevazut in Ordonanta Guvernului nr. 43/2000 privind
protectia patrimoniului arheologic si declararea unor situri arheologice ca zone de interes national,
republicata, cu modificdrile si completarile ulterioare

Pe o raza de 10 km fata de fabrica se afla situri arheologice preistorice (Craciunesti, Baita, Boholt,
Soimus, Mintia, Deva), situri arheologice romane (Valisoara, Cainelu de Sus, Hartdgani, Craciunesti, Baita,

Fizes, Magura Toplita, Hondol, Vetel - Micia, Soimus, Deva.

20



TR MEMORIU DE PREZENTARE NECESAR OBTINERII ACORDULUI DE MEDIU
PENTRU REALIZAREA INVESTITIEI *’UTIS - PRODUCERE DE HIDROGEN SI Simbol:

OXIGEN PRIN PROCEDEUL DE ELECTROLIZA A APEI’’ LA FABRICA DE| CP-HB -5056600
CEPROMIN CIMENT CHISCADAGA

Rezervatiile naturale Dealul Magura ( Dealul Craciunesti) si Dealul Cetétii Deva sunt propuse pe
Lista de situri de interes comunitar din Roméania- Rezervatiile Dealul Zanoaga si Colt, Padurea Bejan,
Boholt sunt rezervatii de interes national.

La aproximativ de 5 km fata de fabrica de ciment Chicadaga se afld Rezervatia Boholt, o arie protejata
de interes national ce corespunde categoriei a [V-a IUCN (rezervatie naturald, tip mixt) situata pe teritoriul
satului Boholt, comuna Soimus in judetul Hunedoara.

Rezervatia Boholt cu o suprafatd de 1 ha, a fost declarata initial pentru protectia izvoarelor de apa
minerald din zond, urmand ca apoi, obiectul protectiei sd se restranga la un sector de chei de pe Valea
Teiului, cu aspect de canion, marginit de vegetatie forestiera in asociere cu specii vegetale termofile,

dezvoltate pe calcare. Are statut de arie protejata din anul 1995.

- Harti, fotografii ale amplasamentului care pot oferi informatii privind caracteristicile fizice ale

mediului, atat naturale, cat si artificiale si alte informatii

Amplasarea containerului UTIS
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- Coordonatele geografice ale amplasamentului proiectului, care vor fi prezentate sub formda de vector

in format digital cu referinta geografica, in sistem de proiectie nationala STEREO 1970.

Coordonatele geografice ale amplasamentului Fabrica de ciment Chiscadaga

Coordonate geografice WGS84 STEREO 70
Longitudine 22.867549 334878.74
Latitudine 45.954179 497131.38

Amplasamentul terenului (viitoarei investitii) in coordonate STEREQ70:

Coordonate geografice
X 334727,57
Y 497190,00

V1. Descrierea tuturor efectelor semnificative posibile asupra mediului ale proiectului, in limita
informatiilor disponibile
A. Surse de poluanti si instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in mediu.

Productia cimentului incepe in cariere, cu excavarea calcarului si a argilei. Acestea sunt concasate si
apoi transportate in fabrica, prin sisteme de benzi transportoare si/ sau pe calea ferata. Calcarul, marna/
argila si materiile prime alternative sunt dozate conform unei retete stabilite de laboratorul fabricii si
transportate la turnul de uscare, iar de aici la moara de faina.

Uscarea materiilor prime se face cu gaze de la cuptorul de clincher, iar atunci cand acesta nu
functioneaza se folosesc gaze de la focarul auxiliar. Mdcinarea fdinii se face in moara cu bile bicamerala,
pe procedeu cu circuit inchis. Din moara, materialul este transportat la 2 separatoare dinamice. Partea finda
este transportatd pneumatic si cu elevatoare la silozurile de faina, iar partea grosiera se reintoarce in moara.

Faina din silozurile de depozitare este dozata si transportatd la schimbétorul de caldura in 4 trepte,
unde are loc preincilzirea acesteia de la 60 °C la aprox. 850° C. Cildura este preluati de la gazele fierbinti
din cuptor care strabat schimbatorul de cdldura in contracurent cu faina alimentata pe la partea superioara.
Faina preincalzita, partial decarbonatatda in schimbatorul de caldura, atinge in cuptor temperatura de
aproximativ 1.450 °C si se transforma prin racire brusca intr-un material nou, cristalin, cu aspect granular,
numit clincher Portland, care este un produs intermediar — insa esential — in fabricarea cimentului. Racirea
brusca a materialului are loc in ricitorul gritar, de la aproximativ 1.350 °C la 100 °C, cu ajutorul aerului de

la ventilatoare.
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Dupa o conditionare prealabila, gazele evacuate din cuptor trec in final printr-un sistem de depoluare
(electrofiltru), in vederea separarii prafului Tnainte de evacuare la cos.

Caldura necesara procesului de clincherizare se obtine prin arderea de combustibili traditionali si
alternativi. Alimentarea si dozarea combustibililor, precum si parametrii de proces la ardere sunt
monitorizati continuu din camera de comanda si control.

Proiectul propus pentru investitie de producere a gazelor de hidrogen si oxigen prin procesul de
electrolizd a apei, care va permite utilizarea acestora in procesul de ardere va reduce emisiile de gaze cu
efect de sera.

Pentru reducerea emisiilor in aer, cuptorul de clincher este dotat cu filtre cu saci, arzator cu NOx
redus, iar in anul 2013 a fost realizata instalatia de reducere non catalitica selectiva (SNCR). Metoda consta
in injectarea de apa amoniacald in fluxul de gaze de ardere, reducAnd NOx la N». Instalatia de apa
amoniacald se compune din doud rezervoare de 80 m® pompe si trasee de conducte pentru injectarea

acesteia in fluxul de gaze de ardere.

a) protectia calitatii apelor

Procedeul de electroliza apei folositd pentru producerea de hidrogen si oxigen reprezinta
descompunerea apei in gazele oxigen si hidrogen ca urmare a trecerii unui curent electric prin apa.

Alimentarea cu apa potabila a sistemului UC3 (producere oxigen si hidrogen prin electroliza
apei) este asigurata din reteaua apa potabila a comunei Soimus produsa la statia de tratare de la Santamaria
Orlea. Ansamblul de constructii si instalatii care compun sistemul de alimentare cu apd din comuna Soimus
este racordat la rezervorul 2x1000 m*® Mintia - Deva, care este alimentat din aductiunea Dn = 1000 mm,
Orlea - Deva. Sistemul centralizat de alimentare cu apa al Comunei Soimus este realizat in satele: Soimus,
Balata, Boholt, Bejan, Paulis si Chiscadaga. Conducta de aductiune care alimenteaza comuna Soimus este
cuplata la magistrala DN 500 Deva — CTE Mintia. Rezervorul de Tnmagazinare are un volum de V =550
m?3 si asigurd alimentarea gravitationala a satelor Boholt, Bejan, Chiscadaga si Piulis.

Tn prezent, pe amplasament, alimentarea cu apa potabila se realizeaza din reteaua Apa Prod in cadrul
cantinei prin contractul de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apa si de canalizare nr. 117 /
07.11.2019 cu un debit minim de Qmin = 0,2 I/s = 17 m?/zi.

Evacuarea apei provenitd din procesul de electroliza apei pentru obtinerea hidrogenului si
oxigenului se va realiza 1n sistemul de canalizare existent pentru ape tehnologice si supusa etapelor de
epurare existente in cadrul perimetrului Fabrica de ciment Chiscadaga. Practic in urma procesului de

electroliza realizat n sistemul UC3 cantitatea de apa rezultata este neglijabila (0,2 I/h).
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Calitatea apelor uzate tehnologice deversate in cursul de apa necadastrat (canal de garda) trebuie sa
respecte HG 352/2005 NT PA 001 — deversari de ape uzate epurate in ape de suprafata. Aceste ape sunt
monitorizate prin probe de apd colectate trimestrial si care au fost analizate in laboratorul S.C.

CEPROMIN S.A. Deva. Volumele de apa evacuate nu sunt contorizate.

— Concentratie (mg/dm?®)
g T
g Denumire proba T = | Reziduu |CCO-Cr Produse Extractibile /
- 2 = | Suspensii _ CBO:s _
zZ 5 fix mgO2/I Petroliere
1. |Apaindustriala - Canal | 7.89 12 296 12 - L
Limita de detectie 0,001 0,001 10 3,0 0,01

b) protectia aerului

Instalatia UC3 propusa pentru investitie nu contribuie negativ asupra factorului de mediu aerul,
instalatia de producere hidrogen si oxigen prin electroliza apei va imbundatati substantial eficienta arderii
cuptorului de obtinere a clincherului de ciment, reducind utilizarea combustibililor (cirbune, gaz, etc.)
si reducdnd emisiile de dioxid de carbon in atmosfera.

Tipurile de combustibili care sunt folositi in special la arderea clincherului de ciment in cuptor sunt:
cocsul de petrol, carbunele, gazul natural si combustibilii alternativi. Utilizarea combustibililor alternativi
are loc cu respectarea prevederilor BAT si a prevederilor Cap. IV din Legea 278/2013 privind emisiile
industriale.

Tn prezent pe amplasament reducerea emisiilor de NOx din gazele evacuate de cuptor se face cu
ajutorul unei instalatii de dozare si injectare a solutiei de apa amoniacala in gazele de ardere (sistem de
reducere noncatalitica selectivd - SNCR). Astfel, se injecteaza o cantitate de apd amoniacala in coloana
ascendenta de la cuptor, transforméandu-se oxizii de azot din gazele de ardere in azot liber si apa.

Conform sistemului de automatizare la oprirea unei instalatii de desprafuire se intrerupe fluxul
tehnologic. Pornirea fluxului se poate realiza numai dacd functioneaza instalatiile de desprafuire.

Prin implementarea proiectului propus se va reduce consumul de combustibili solizi Tn procesul
de ardere prin utilizarea combustibililor gazosi obtinuti prin procesul de electroliza a apei Hz si O, astfel

se va reduce considerabil emisiile de gaze cu efect de sera.

26



LR | MEMORIU DE PREZENTARE NECESAR OBTINERII ACORDULUI DE MEDIU
PENTRU REALIZAREA INVESTITIEI »’UTIS — PRODUCERE DE HIDROGEN SI Simbol:

\ OXIGEN PRIN E’ROCEDEUL DE ELECTROLIZA A APEI”’ LA FABRICA DE| CP-HB-5056600
CEPROMIN CIMENT CHISCADAGA

C) Protectia impotriva zgomotului si vibratiilor

Instalatia UC3 propusa pentru investitie nu contribuie negativ asupra factorului de mediu zgomotul.

d) Protectia impotriva radiatiilor

Nu exista surse de radiatii.

e) Protectia solului si a subsolului

Pentru montarea containerului UC3 de producere a gazelor de hidrogen si oxigen se vor utiliza
drumurile existente. Suprafata platformei necesara pentru montarea instalatiei este 8.00 x 3.00 x 3.00 m.
Montarea containerului se va realiza in zona cuptorului de clincher, pe o platforma betonata existenta in
cadrul perimetrului.

Realizarea investitiei nu contribuie negativ asupra factorului de mediu solul si subsolul. Apa
rezultata din procesul de electroliza in sistemul UC3 este de 0,2 1/h si se va evacua in sistemul de canalizare
existent pentru ape tehnologice si supusa etapelor de epurare existente in cadrul perimetrului Fabrica de

ciment Chiscadaga.

f) protectia ecosistemelor terestre si acvatice
Pe perioada de montare a instalatiei de producere hidrogen si oxigen prin electroliza apei nu vor fi

afectate ecosistemele terestre si acvatice.

Instalati UC3 este livratd de catre producator, pre-asamblatd intr-un container tip, care necesita doar
conectarea la reteaua electrica si reteaua de apa potabild existenta pe amplasament.

Prin urmare, realizarea lucrdrilor proiectate nu contribuie la modificarea calitdtii ecosistemelor
terestre si acvatice actuale, containerul fiind montat in cadrul amplasamentului Fabricii de ciment

Chiscadaga in zona cuptorului de clincher..

Q) protectia asezirilor umane si a altor obiective de interes public
Instalatia UC3 propusa pentru investitie contribuie pozitiv asupra factorilor de mediu, reducand
utilizarea combustibililor (carbune, gaz, etc.) si reducand emisiile de dioxid de carbon in atmosfera.
Determinarea si monitorizarea calitatii aerului ambiental contribuie la protejarea sanatatii umane si

a mediului ca intreg.
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h) prevenirea si gestionarea deseurilor generate pe amplasament in timpul realizdrii proiectului/in
timpul exploatarii, inclusiv eliminarea

in perioada de realizare a lucrarilor de investitie cuprinse in proiectul propus, vor rezulta deseuri
care trebuie valorificate si/sau eliminate conform prevederilor Legii 211/2011 privind regimul deseurilor
cu modificarile si completarile ulterioare.

Principalele deseuri codificate conform HG 856/2002 care vor rezulta pe parcursul executiei
lucrarilor de investitie sunt:

15 01 01 — deseuri de hartie si ambalaje provenite de la expeditia containerului, valorificare (co-
incinerare n cuptorul de clincher), rezultdnd o cantitate de aproximativ 5 kg .

15 01 02 — ambalaje de materiale plastice provenite de la expeditia containerului, valorificare (co-
incinerare Tn cuptorul de clincher, rezultand o cantitate de aproximativ 3 kg.

20 03 01 — deseuri municipale amestecate provenite de la personalul care vor monta containerul,
eliminate prin firma de salubritate, 5 kg.
In vederea indeplinirii obligatiilor previzute la art. 16 (1) a) si a obiectivelor previzute la art. 14,

din Legea 249/2015, operatorul a incheiat contractul nr. 39/17.01.2018, cu Greenpoint Management SA,
reciclare, precum si in vederea Indeplinirii obligatiilor de raportare a datelor privind ambalajele si deseurile
de ambalaje.

Pe perioada de functionare a instalatiei de producere a gazelor de hidrogen si oxigen rezultd deseuri
municipale amestecate de la personalul responsabil pentru supravegherea instalatiei. Cantitatea generata de
deseuri menajere intrd in cantitatea de deseuri municipale amestecate totale generate pe intreg amplasament

a fabricii de ciment Chiscadaga, cantitatea fiind de aproximativ 20 t/an, valorificate prin firma contractuala.

¢ Programul de prevenire §i reducere a cantititilor de deseuri generate
- integrarea tuturor elementelor ale ciclului deseurilor solide, bazata pe procesele celor 3R =
Reducere — Refolosire — Reciclare;
- integrarea aspectelor tehnice, de mediu, sociale, financiare, institutionale si politice, pentru a
garanta durabilitatea sistemului/programului;
- participarea activa a intregului personal la conceperea, planificarea si realizarea proceselor si
solutiilor planului de prevenire si reducere a deseurilor generate.

Deseurile se vor colecta selectiv, in functie de tipurile si cantitdtile de deseuri generate.
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Transportul deseurilor dintr-un loc n altul pe teritoriul Romaniei este supus unei proceduri de
reglementare si control stabilite prin Hotdrarea nr.1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si
nepericuloase pe teritoriul Romaniei. Procedura de reglementare si control al transportului de deseuri se
aplica deseurilor periculoase si nepericuloase.

Transportul deseurilor se va realiza numai de catre operatorii economici care detin autorizatie de

mediu conform legislatiei in vigoare pentru activitatile de colectare/stocare

temporara/tratare/valorificare/eliminare.

1) gospodarirea substantelor si preparatelor chimice periculoase

Pe perioada de realizare a investitiei nu vor exista substante si preparate chimice periculoase.

B. Utilizarea resurselor naturale, in special a solului, a terenurilor, a apei si a biodiversitatii
Suprafata platformei necesarda pentru montarea instalatiei este 8.00 x 3.00 x 3.00 m. Montarea

containerului se va realiza n zona cuptorului de clincher.

5m VEDERE DE SUS

A

C 25m

US1 LATERALE SISTEM DE
DE ACCES RACIRE

Im D
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- Alimentarea cu apa
= Apa potabild necesara functiondrii instalatiei de producere hidrogen si oxigen prin procesul de
electroliza a apei va fi asiguratd prin intermediul unui brangsament la reteaua de alimentare cu
apa (Contract nr. 117/2019 incheiat cu S.C. APA PROD S.A.).
- Evacuarea apelor uzate
Evacuarea apei provenita din procesul de electroliza apei pentru obtinerea hidrogenului si oxigenului
se va realiza in sistemul de canalizare existent pentru ape tehnologice si supusa etapelor de epurare existente
in cadrul perimetrului Fabrica de ciment Chiscddaga. Practic in urma procesului de electroliza realizat in
sistemul UC3 cantitatea de apa rezultata este 0,2 1/h.
Perimetrul in cadrul cdruia va fi amplasat sistemul de producere hidrogen si oxigen — containerul

UTIS (UC3) nu este afectat, platforma de amplasare a containerul deja exista pe amplasament.

VII. Descrierea aspectelor de mediu susceptibile a fi afectate in mod semnificativ de proiect
Pentru montarea containerului UC3 de producere a gazelor de hidrogen si oxigen se vor utiliza

drumurile existente. Suprafata platformei necesara pentru montarea instalatiei este 8.00 x 3.00 x 3.00 m.
Montarea containerului se va realiza in zona cuptorului de clincher, pe o platforma betonata existenta in
cadrul perimetrului.

- Impactul asupra folosintelor:

Nu exista impact asupra folosintelor.

- Impactul asupra bunurilor materiale:

Nu se afecteaza bunuri materiale.

- Impactul asupra calitatii si regimului cantitativ al apei

Evacuarea apei provenita din procesul de electroliza apei pentru obtinerea hidrogenului si oxigenului
se va realiza In sistemul de canalizare existent pentru ape tehnologice si supusa etapelor de epurare existente
n cadrul perimetrului Fabrica de ciment Chiscadaga. Practic in urma procesului de electroliza realizat in
sistemul UC3 cantitatea de apa rezultata este 0,2 1/h.

- Impactul produs asupra calitatii aerului

Instalatia UC3 propusa pentru investitie nu contribuie negativ asupra factorului de mediu aerul,
instalatia de producere hidrogen si oxigen prin electroliza apei va imbunatdati substantial eficienta arderii
cuptorului de obtinere a clincherului de ciment, reducdind utilizarea combustibililor (cdarbune, gaz, etc.)

si reducdnd emisiile de dioxid de carbon in atmosfera.
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Tn prezent pe amplasament reducerea emisiilor de NOx din gazele evacuate de cuptor se face cu
ajutorul unei instalatii de dozare si injectare a solutiei de apa amoniacald in gazele de ardere (Sistem de
reducere noncatalitica selectiva - SNCR). Astfel, se injecteaza o cantitate de apd amoniacala in coloana
ascendenta de la cuptor, transformandu-se oxizii de azot din gazele de ardere in azot liber si apa.

- Zgomotul si vibratiile:

Functionarea instalatiei nu polueaza fonic zona; in perioada de realizarea a investitiei zgomotul nu va
depasi limitele STAS 10009/2017.

- Impactul asupra patrimoniului istoric si cultural

Nu este cazul.

- Natura impactului (adica impactul direct, indirect, secundar, cumulativ, pe termen scurt, mediu i
lung, permanent si temporar, pozitiv §i negativ)

Realizarea investitiei de producere hidrogen si oxigen prin procesul de electrolizd a apei in sistemul
UCS3 are un impact pozitiv asupra factorilor de mediu. In cadrul perimetrul Fabricii de ciment Chiscidaga
utilizarea gazelor de Hz si O2 in sistemul de ardere pentru obtinerea clincherului va contribui substantial la

reducerea emisiilor de gaze cu efect de sera.

VI11. Prevederi pentru monitorizarea mediului

Monitorizarea are in vedere identificarea efectelor semnificative ale acesteia asupra mediului,
precum si efectele adverse neprevdzute, in scopul de a putea intreprinde actiunile de remediere
corespunzatoare.

Monitorizarea calititii apelor uzate tehnologice evacuate

Evacuarea apelor uzate tehnologice prin evacuarea nr. 5 sunt ape provenite de la Decantorul (bazinul
de desecare) pentru apele rezultate de la statia de tratare si ape provenite de la preaplinul bazinului din turnul
de racire a apei folosite la racirea utilajelor.

Calitatea apelor uzate tehnologice deversate in cursul de apa necadastrat (canal de garda) trebuie sa
respecte HG 352/2005 NT PA 001 — deversari de ape uzate epurate in ape de suprafata. Aceste ape sunt
monitorizate prin probe de apa colectate trimestrial si analizate in laboratorul S.C. CEPROMIN S.A. Deva.

Volumele de apa evacuate nu sunt contorizate.
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— Concentratie (mg/dm?3)
k| =
g Denumire proba T g | Reziduu |CCO-Cr Produse Extractibile /
_ 2 = | Suspensii _ CBO:s .
zZ 5 fix mgO2/I Petroliere
1. |Apaindustriala - Canal | 7.89 12 296 12 - L
Limita de detectie 0,001 0,001 10 3,0 0,01

***Evacurea apei provenitd din procesul de electroliza apei pentru obtinerea hidrogenului si
oxigenului se va realiza in sistemul de camalizare existent pentru ape tehnologice si supusa etapelor de
eupurare existente in cadrul perimetrului Fabrica de ciment Chiscadaga. Practic in urma procesului de
electroliza realizat in sistemul UC3 cantitatea de apa rezultata este neglijabila (0,2 I/h).

Monitorizarea emisiilor de aer in zona de ardere

Instalatia de producere hidrogen si oxigen prin electroliza apei va imbunatati substantial eficienta
arderii cuptorului de obtinere a clincherului de ciment, reducand utilizarea combustibililor (carbune, gaz,
etc.) si reducand emisiile de dioxid de carbon in atmosfera.

Conform BAT monitorizarea constd in urmarirea si masurarea parametrilor de proces si a emisiilor

in conformitate cu standardele EN (ISO, nationale, etc., care furnizeaza date de calitate stiintifica

echivalentd, conform tehnicilor enumerate.

NF Tehnica folosita la HeidelbergCement
' Tehnica (conform concluzii BAT pt. ciment) Romania SA — Fabrica de ciment

Chiscadaga

crt.

Masuratori continue ale parametrilor de proces

a) |care demonstreaza stabilitatea procesului, cum ar Se aplica la cuptorul de clincher, moara de
fi temperatura, continutul de O, presiunea si faina, moara de carbune, mori ciment.
debitul.

Monitorizarea si stabilizarea parametrilor critici ai

b) procesului adica alimentarea cu un amestec Se aplica la cuptorul de clincher, moara de

omogen de materii prime si cu combustibil, faina, moara de carbune, mori ciment

dozarea regulata si excesul de oxigen

c) Masurarea continud a emisiilor de NH3 atunci

cind sea lica RNCS Se aplica la cuptorul de clincher
d) Masurdtori continue pentru pulberi, emisii de Se aplica la cuptorul de clincher
NOx, SOx si CO - analizor de aze AR 600, AR 650
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e) Masuratori periodice ale PCDD/F si ale emisiilor Se aplica la cuptorul de clincher
de metale - laborator acreditat

f) Masuratori continue sau periodice ale emisiilor de Se aplica la cuptorul de clincher
HCI, HF si COT - analizor AR 650, analizor THERMO-FID

Se aplica masuratori continue la cuptorul de
9) Masuratori continue sau periodice ale emisiilor de clincher - analizor de particule D-R 320
pulberi DURAG si masuratori periodice la celelalte
utilaje principale.

Emisiile de la cuptorul de clincher sunt monitorizate continuu prin intermediul unui sistem de
monitorizare automata. Calitatea sistemului automat de masurare este asigurata atat prin realizarea actiunilor
stabilite in planificarea internd de Intretinere si mentenantd a acestuia, cat si prin intermediul unor
laboratoare externe acreditate, conform standardelor si legislatiei in vigoare aplicabile. Sistemul de mésurare
continua a emisiilor rezultate cuptorul rotativ de clincher detine certificat QAL1 (QAL = Nivel de asigurare
a calitatii) si este supus procedurilor de asigurare a calitatii: QAL 2, QAL3 si AST (AST = Testare anuala
de supraveghere). Aceste proceduri se implementeaza in conformitate cu cerintele standardului european
SR EN 14181/2015.

*Tn perioada de mentenanta de la inceputul anului 2021 a fost finalizati o investitie majora, care a
presupus inlocuirea echipamentului de retinere a pulberilor la cuptorul de clincher, respectiv inlocuirea

filtrului electrostatic cu filtru cu saci.

IX. Legatura cu alte acte normative si/sau planuri/programe/strategii/documente de planificare

Nu este cazul.

X. Lucrari necesare organizarii de santier

Suprafata platformei necesara pentru montarea instalatiei este 8.00 x 3.00 x 3.00 m. Montarea
containerului se va realiza Tn zona cuptorului de clincher, pe o platforma betonata existent in cadrul
perimetrului.

Platforma betonata se va imprejmui perimetral cu banda.

Antreprenorul este obligat sa asigure si sd mentind siguranta pe santier si in afara zonei de

constructie pe perioada montdrii instalatiei, acordand o atentie speciala:
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e asigurdrii unor conditii corespunzditoare de lucru in sigurantd pentru persoanele ce
intreprind activitati ce au legatura cu constructia si asigurarii proprietatilor folosite
pentru realizarea acestor lucrari;

e asigurarii zonei prevazuta pentru montarea instalatiei pentru a nu avea acces persoanele
neautorizate;

¢ instaldrii unor indicatoare corespunzatoare cu informatii, ex. panouri cu informatii si
placi de dare 1n folosinta.

Echipamentele trebuie sa fie furnizate cu placute cu date de identificare sau alte elemente descriptive
permanente, necesare pentru identificarea echipamentului si operarea sa 1n conditii de siguranta.

Operatiile necesare executiei montdrii instalatiei, se va face numai cu muncitorii carora li s-a facut
instructajul special de protectia muncii.

La executarea lucrdrilor se vor respecta toate masurile de protectie a muncii prevazute in legislatia
in vigoare in special din « Regulamentul privind protectia si igiena muncii in constructii » editia 1993;
Legea Protectiei Muncii Nr. 90/1996; « Norme generale de protectie a muncii » editia 1996, precum si «
Norme specifice de protectie a muncii pentru diferite categorii de lucrari ».

Cerinte de securitate a muncii pentru instalatii si organizarea de santier:

- Toate lucrarile de provizorat vor avea asigurate si vor respecta toate conditiile de securitate si
sanatate impuse instalatilor electrice din SEN, ca si lucrarile definitive.

- Deoarece n timpul lucrarilor vor exista instalatii electrice in functiune, tot personalul participant
la lucrari va fi dotat si va utiliza neconditionat EIP electroizolante, verificate ori de céte ori conditiile
concrete din santier impun verificari.

- Beneficiarul este legal indreptatit sa efectueze controale asupra modului de respectare a normelor
de securitate a muncii de catre personalul delegat si dupd caz sa aplice sanctiuni, mergand pana la scoaterea
formatiilor de lucru din instalatii.

- Tot personalul achizitorului va avea asigurata documentatia pentru instruire, referitor la noile
echipamente / instalatii, sisteme de operare, riscuri si masuri de securitate a muncii.

Tipuri de masuri de securitate si sinatate in munca (SSM):

- Masuri de SSM generale.

- Masuri de SSM pe zone de lucru.

- Masuri de SSM pe operatii tehnologice.
- Masuri de SSM generale:

Se interzice executarea lucrarilor in statia exterioara pe timp nefavorabil (precipitatii abundente,
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descarcari electrice).

Personalul executant trebuie sa fie permanent supravegheat de seful de lucrare si seful de echipa

indeplinind urmatoarele conditii:

- sa posede calificarea profesionala necesara;

- sd fie instruit si verificat din punct de vedere al SSM;

- sa fie sanatos fizic si psihic si sa nu aiba infirmitati care i-ar putea stanjeni activitatea sau ar putea conduce
la accidente la locul de munca.

- Luand 1n considerare specificul instalatiei de conectare la reteaua de curent electric, Se VOr executa,
pentru asigurarea starii de sigurantd la lucrare, Executantul va trebui sa ia o serie de masuri tehnice si
organizatorice.

Responsabilitatea aplicarii si respectarii normelor de protectie a muncii revine fiecarui lucrator,
potrivit functiei pe care o detine. Personalul cu functii de conducere (sef de echipa, maistru, sef de lot, sef
de sectie, sef de santier) raspunde de asigurarea dotarii, controlului si instruirii personalului in subordine.

Aceste instructiuni nefiind limitative.

Acte normative din domeniul securitdtii si sandtdatii in munca :

In acest scop se vor respecta prevederile din:

1. Legea nr. 319/ 2006 Legea securitatii si sanatatii in munca;

2. H.G. 1425/2006 Norme metodologice de aplicare a prevederilor Legii nr.319/2006 ;

3. HG 300/2006 privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare sau
mobile;

4. Hotararea 1048/09.08.2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de
catre lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca;

5. Hotararea 1875/22.12.2005 privind protectia sanatatii Si securitatii lucratorilor fata de riscurile
datorate expunerii la azbest;

6. Hotiararea 1876/22.12.2005 privind cerintele minime de securitate si sanatate referitoare la
expunerea lucratorilor la riscurile generate de vibratii;

7. Hotararea 493/12.04.2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate referitoare la
expunerea lucratorilor la riscurile generate de zgomot;

8. Hotararea 1093/16.12.2006 privind stabilirea cerintelor minime de securitate si sanatate pentru
protectia lucratorilor Tmpotriva riscurilor legate de expunerea la agenti cancerigeni sau mutageni
la locul de munca;

11. Hotararea 1091/16.08.2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate la locul de munca;
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12. Legea nr. 307/2006 privind apararea impotriva incendiilor;
13. Hotararea nr.1146/30.08.2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea
In munca de catre lucratori a echipamentelor de munca;

15. Hotararea 355/17.05.2007 privind supravegherea sanatatii lucratorilor s.a.

XI. Lucriri de refacere a amplasamentului la finalizarea investitiei, in caz de accidente si/sau la
Tncetarea activitatii, in mésura in care aceste informatii sunt disponibile

Perimetrul in cadrul caruia va fi amplasat sistemul de producere hidrogen si oxigen — containerul
UTIS (UC3) nu este afectat deoarece sistemul UC3 este un sistem containerizat, pre-asamblat si necesita
doar conectarea la energie electrica si alimentarea cu apa potabila, acestea fiind existente pe amplasament.

Suprafata platformei necesara pentru montarea instalatiei este 8.00 x 3.00 x 3.00 m. Montarea
containerului se va realiza in zona cuptorului de clincher, pe o platforma betonata existent in cadrul
perimetrului.

La incetarea activitdtii se va stabili gradul de poluare produs de activitate asupra factorilor de mediu

si masurile de remediere ce se impun.

XI1. Anexe - piese desenate

ANEXE SCRISE

- Adresa nr. 3401 / 10.05.2022 de la Primaria comunei Soimus cu privire la certificatul de urbanism.

ANEXE DESENATE

Nr. | Plansa
Denumire plansa
Crt. nr.
1. - Plan de incadrare in zona - Fabrica de ciment Chiscadaga
2. 1 Plan de situatie — Fabrica de ciment Chiscadaga — Localizare contaner
3. 2 Flux tehnologic de obtinere Hz si O2
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XIII. Pentru proiectele care intra sub incidenta prevederilor art. 28 din Ordonanta de urgenta a
Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale,
a florei si faunei salbatice, aprobata cu modificari si completiri prin Legea nr. 49/2011, cu
modificarile si completarile ulterioare

Nu este cazul, in zona proiectului, pe o raza de 10 km fata de fabrica se afla situri arheologice
preistorice (Craciunesti, Baita, Boholt, Soimus, Mintia, Deva), situri arheologice romane (Vailisoara,
Cainelu de Sus, Hartagani, Craciunesti, Baita, Fizes, Magura Toplita, Hondol, Vetel - Micia, Soimus, Deva.

Rezervatiile naturale Dealul Magura ( Dealul Craciunesti) si Dealul Cetatii Deva sunt propuse pe
Lista de situri de interes comunitar din Roméania- Rezervatiile Dealul Zanoaga si Colt, Padurea Bejan,
Boholt sunt rezervatii de interes national.

La aproximativ de 5 km fata de fabrica de ciment Chicadaga se afld Rezervatia Boholt, o arie protejatd
de interes national ce corespunde categoriei a [V-a IUCN (rezervatie naturald, tip mixt) situata pe teritoriul
satului Boholt, comuna Soimus in judetul Hunedoara.

Rezervatia Boholt cu o suprafatd de 1 ha, a fost declarata initial pentru protectia izvoarelor de apa
minerald din zond, urmand ca apoi, obiectul protectiei sd se restrangd la un sector de chei de pe Valea
Teiului, cu aspect de canion, marginit de vegetatie forestiera in asociere cu specii vegetale termofile,

dezvoltate pe calcare. Are statut de arie protejata din anul 1995.

XIV. Pentru proiectele care se realizeaza pe ape sau au legiatura cu apele

Comuna Soimus este o unitate administrativ-teritoriald situatd in partea centrald a judetului
Hunedoara, pe Valea Muresului, pe malul drept al acestui rau, la intrarea lui in defileul Deva - Radna.
Comuna se invecineaza la E cu localitatea Harau, la NE cu comuna Certejul de Sus, la N cu comunele
Valisoara si Baita, la V cu comuna Brénisca, iar la S raul Mures desparte comuna Soimus de municipiul
Deva si de comuna Vetel, toate acestea fiind asezari din judetul Hunedoara.

Comuna Soimus se intinde pe o suprafatd de 6.859 ha, reprezentand aproximativ 1% din suprafata
judetului Hunedoara.

Teritoriul administrativ al comunei Soimus este compus din 9 sate: Soimus — sat centru de
comuna, Balata - situat la 3 km, Bejan — situat la 3 km, Boholt 5 km, Cainelul de Jos — 4 km, Chiscadaga
— 6 km, Fornadia 8 km, Paulis — 4 km si Sulighete — 13 km. Satele comunei sunt situate, n functie de
formele de relief, la altitudini cuprinse intre 180 m (Lunca Muresului) si 425 m ( Dealul Corbului in

hotarul satului Sulighete).
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Chiscadaga — este a doua asezare din comund ca numdr de locuitori, dupa satul de centru.

Localitatea este amplasata in partea de Nord a comunei, invecinandu-se cu alte sate apartinatoare

comunelor Biita si Certejul de Sus. Satul este de tip adunat numarand 151 de case si 425 de locuitori. in

Chiscadaga sunt localizate doud importante unitati de productie din industria materialelor de constructie:

fabrica de lianti si fabrica de var. Din acest motiv se poate spune cd este satul cel mai bine reprezentat

economic de la nivelul comunei, aducand importante venituri banesti la bugetul local.

Accesul la Fabricd se face din Deva pe E 79 pana in localitatea Bejan si apoi pe DJ 706A pana in

localitatea Chilscadaga.Vecinatatile incintei Fabricii de ciment sunt:

la nord — fabrica de var Chiscadaga, urmata de satul Chiscadaga si dealul Dumbravita;

la est — DJ Deva — Biita si dealul Izlaz;

la sud — dealul Izlaz si localitatea Paulis; - la vest — paraul Caian si Dealul Dumbrava.

Distanta de la incinta societatii si pana la primele asezari umane este de circa 100 m.

HeidelbergCement - Fabrica de cement Chiscadaga este amplasata la cca. 100 m de malul stang al

pr. Caian, la periferia localitatii Chiscadaga, str. Principala nr. 1, comuna Soimus, la cca. 12 km de orasul

Deva, jud. Hunedoara si la cca. 4 km de raul Mures.

Bazinul hidrografic: reteaua hidrografica face parte din bazinul raului Mures, cod cadastral

1V.1.000.00.00.00.00 prin intermediul paraului Caian.

Cod cadastral: parau Céian IV.1.122.00.00.00
Corp apa de suprafatd: RORW4.1.122 B1A;

Corp de apa subterana: nu este identificat.
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A ad
\Bejan=Tarmavita-

Principalele cursuri de apa fata de Fabrica de cement Chiscadaga
Cursul de apa al paraului Caian, a fost regularizat si deviat intre fabricd si versant. Canalul Caian

existent in fabrica, are rolul de a prelua torenti si apele pluviale, cat si apa tehnologica din fabrica. Canalul

Caian are debit relativ constant si nu ridica probleme de inundare a incintei.
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FOAIA FINALA
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Comanda: 50156600
Etapa: D.T.
Simbol: CP — HB - 50156600
Beneficiar: HEIDELBERGCEMENT ROMANIA S.A.
Lucrarea contine un numar total de ..... pagini scrise, ...... piese scrise si ...... piese desenate.

Lucrarea a fost multiplicatd intr-un numar de 3 (trei) exemplare, a caror destinatie este urmatoarea:

exemplarele nr. 1, 3: HEIDELBERGCEMENT ROMANIA S.A.
exemplarul nr. 2: CEPROMIN S.A. Deva

Sef proiect specialitate: ing. Rezmerita Evelina

Responsabil S.M.C.: ing. Ciobanu Paul
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